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Ipari gazok alkalmazasa a szilikatiparban
Oxigén felhasznalasa az Uivegiparban

Az elmult évtizedekben az livegiparban meglehetésen sok oxigént hasznaltak fel
Uvegalakitasra, feldolgozasra. Az utébbi tiz évben kezd elterjedni az livegolvasztasban is az
oxigén alkalmazasa. A Messer Hungarogaz Kft. jelentds szerepet vallalt ebben, mert nem csak
oxigént képes széllitani, hanem égét és szabdlyzast is.

Az elmult évben fejlesztett ki a Messer Csoport egy Uj égécsaladot, amellyel a vevSk igényei
szerinti elényoket lehet elérni. Néhany gondolatot adunk kozre ebben a vonatkozasban.

Oxigén az égési folyamatban

Az ipari égési folyamatok hatasfoka két dton (1. dbra) novelhet6: az éghetd anyag és az
égéslevegd elémelegitésével, amikor figyelembe kell venni az NO,-képz6dés novekedését, vagy
oxigén hozzaaddasaval.

A 79 % Ny-ballaszt miatt leveg0s tlizelésnél csak alacsony lAnghdmérséklet érhet6 el. Ez azt
jelenti, hogy magas fiistgdz h6mérsékletnél az abbdl kdvetkez6 flistgdz-hOveszteség csak
alacsony tiizeléstechnikai hatasfokot eredményez.

Az oxigént kiilonb6z6 mddokon juttathatjuk a reakcid-térbe:

- oxigén-tiizel6anyag égé

- direkt O, injektalas a lang elegyképzddésébe

- az égéslevegd oxigén dusitasa

A 2. abran az elméleti égéshd lathaté a foldgaz sztochiometrikus elégetése kdzben az oxigén
dusitas fliggvényében. Ebbdl kivilaglik, hogy mar csekély oxigén-disitas kdvetkeztében is
jelentésen nagyobb langhdmérséklet érhetd el, és ezaltal energiat takarithatunk meg, vagy a
teljesitményt novelhetjiik.
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1.dbra: Az égéslevegd hémérsékletének és az O,- 2 dbra: Aféldgdz sztéchiometriai elégetésénél keletkezd
koncentrdciénak a befolydsa a tiizeléstechnikai elméleti égéshé az égéslevegd O,-tartalmanak
hatdsfokra. fiiggvényében.

Az oxigénes égOk alkalmazasa koltség- és id6hatékony megoldas a termelési kapacitas és a
rugalmassag novelésében. A meglévé és az Uj kemencéken egyarant csokkenthetdk a hevitett
tonnankénti specifikus koltségek és az emisszids értékek.
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3. dbra: Alacsonyabb beruhdzdsi koltségek az tjonnan épitett berendezéseknél.
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Az oxigénre optimalizalt hevit6 kemencék épitésénél a beruhdzasi koltségek 30 %-os

csokkentése is elérheto.

Az ok az acélszerkezet és a tlzall6 anyagok mennyiségének

csokkenése a kisebb kemencék épitése miatt, a magasabb termelési teljesitmény és a kisebb

flstgdzaram.

Frissbeton hiitése

telepiti partnerei szamara.

A nyari forrésagban kiilonosen komoly nehézséget okoz a
frissbeton technolégiai el6irdsoknak megfeleld
hémérsékleten torténd eléallitdsa. Meleg a séder, meleg az
adalékanyag, a viz sem olyan hideg és rdadasul a silékban
tarolt cement is magas hdmérsékletl. A mélyh(itott
cseppfolyds ipari gdzok segitenek a frissbeton h(itésében.
A betonmixer kocsikba landzsan keresztiil bejuttatott
cseppfolyds nitrogén - szamos elényével és hatranyaval - mar
régbta ismert és hasznalt betonhditési eljaras. A Messer
kifejlesztett egy (j cementh(itési eljarast, amely segiti a
megfelel6 hémérsékletd frissbeton eldallitasat. A
cementh(itéshez cseppfolyds nitrogén vagy szén-dioxid
haszndlhat6. A Messer Hungarogaz Kft. a cseppfolyds gdzok
mellett a komplett cementh(itési technolégiat is

Szénpor malmok, silék ,,vész”-inertizalasa

A szénport el6allité malmokat a hozzdkapcsolédd technoldgiai
berendezésekkel egyiitt (tartalyok, silok, tartalykocsik) fokozott tiiz-
és robbandsveszély fenyegeti. A biztonsagosabb termeléshez,
anyagtaroldshoz a Messer specidlis szén-dioxid gazon alapuld
»Vész”-inertizalé rendszert fejlesztett ki, amely csak ,vész” esetén
[ép mikodésbe, igy segitve a tliz- és robbandsveszély kialakulasat. A
rendszer teljesen automatikusan mikodtethetd, ill. mindig az adott
igényeknek megfeleléen illeszthetd a megrendeld vezérld
rendszeréhez.
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A Messer Hungarogdz Kft. lgyfelei szamara rendelkezésre bocséatja a gazbeadagold- és
elldtérendszerek komplett tervezése, ill. telepitése mellett, az ipari gdzok szilikatipari
alkalmazasa teriiletén nemzetkozi projektekben 0sszegy(jtott sok éves szakmai tapasztalatat.
Naprakész informacidkkal 4&ll az érdekldddk rendelkezésére szakmai kérdések
megvalaszolasdban és technolégiak kidolgozasaban.

Kontakt:

Pasztor Tamas
Alkalmazastechnikai mérnok
Messer Hungarogaz Kft.

Tel: 0614351148
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