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Forrasztasi atmoszféra hatasa a gyartasi koltségekre és
a minoségre

Ki ne szeretne a piaci versenyben elényhdz jutni, ill. [épést tartani a versenytdrsakkal oly médon,
hogy termékei mindsége és gydrtdsi koltsége is versenyképes maradjon? Ilyen lehetdség a
forrasztdsi atmoszféra optimdlis kialakitdsa. Mit jelent ez a gyakorlatban, milyen hatdsa van a
forrasztdsi atmoszférdnak a nyomtatott dGramkéri lapok gydrtdsdra a minbség és a kéltség
szempontjabol?

A forrasztas hagyomdanyos modon légkori atmoszféraban torténik. Mint ismeretes a fold
légkorének két f6 alkotérésze a nitrogén és az oxigén, kb. 4 : 1 ardnyban. Amennyire
létfontossagl az emberi létezés szdmdra az atmoszférankban jelenlévé mintegy 21 szazaléknyi
oxigén, annyira karos (pl. hulldamforrasztasnal) a magas hémérsékletli olvadt forraszanyagra,
annak oxidacidjat - salakképzddést - okozva. A keletkez6 salak mennyisége ardnyos a
levegOben lévd oxigén szintjével (1. dbra).
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1. abra: Salakképzddés

A salakképzbédés amellett, hogy forraszanyag veszteséget jelent (minél dragdbb a forraszanyag,
annal nagyobb az anyagi veszteség), hatdssal van a karbantartdsi koltségekre és a mindségre is.
A salakképzbdés visszaszoritasa a géptisztitdsok gyakorisaganak és idejének csokkentését teszi
lehet6vé. A salakképzddés csokkenésével egyiitt jar a hibaszadzalék javuldsa, amely djabb
koltség megtakaritast eredményezhet.
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Forrasztasi hémérsékleten az oxigén a feliiletek oxidaciéjat okozza, ezzel is nehezitve a
megfeleld mindségi kotések kialakulasat. Ez a kedvezbtlen hatds a gyartasi és technolégiai
paraméterek optimalizalasaval csokkenthetd - pl. flux mennyisége és minGsége, hémérséklet,
sebesség, forrasztdsi atmoszféra, stb. Ezek kozil a forrasztdsi atmoszféra taldn a
legérdekesebb. A forrasztasi atmoszféra oxigén szintje nitrogén beflvassal csokkenthetd,
amely nemcsak az oxidaciés folyamatok visszaszoritadsaval jar, hanem a kotések kialakuldsanak
szempontjabél fontos (n. nedvesedési erd
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2. abra: Fellileti feszliltség vdltozdsa 6lomtartalmu és Slommentes forraszanyag
esetén a hémérséklet és maradék oxigén fiiggvényében

emelkedésével (fellileti fesziiltég csokkenésével) is. Fizikai tanulmdanyainkbdl ismerjik azt a
tényt, hogy a feliileti fesziiltség tobbek kozott fligg a hatarolo felliletek anyagi minéségétdl, a
hémérséklettdl, stb. A 2. dbran lathatd, mint valtozik a feliileti fesziiltség egy-egy bizonyos
6lomtartalmu és 6lommentes forraszanyag esetén a hémérséklettdl és a forrasztasi atmoszféra
maradék oxigén szintjétdl fliggéen. A kornyezetvédelmi elSirdsok végett egyre inkdbb csak
6lommentes forraszanyag hasznalata engedélyezett, melyeknél a feliileti fesziiltség nagyobb
még magasabb hdémérséklet és alacsonyabb maradék oxigén szint mellet is. Egyes
komponensek héérzékenysége miatt a homérséklet nem emelhetd korlatlanul, ezért egyes
esetekben csak a nitrogén beflvas segit, azaz a maradék oxigén szint csékkentése.
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3. abra: Hagyomdnyos és lommentes forrasztds kéltségeinek 6sszehasonlitdsa (Euro/nap)

Altaldban kijelenthetjiik, hogy nitrogén nélkiil is lehet j6 min&ségben forrasztani, de mégis
miért hasznal sok NYAK-lap gyarté gépi forrasztas soran nitrogént? A vélasz egyértelmi - mert
megeéri! A 3. abran lathato valos koltségelemzési példa szemlélteti a hulldmforrasztas egyes
koltségtényezbinek hatasat a gyartas koltségeire. A vizsgalt koltségtényezok koziil csak a
nitrogén haszndlat jelent tobblet kiadast, mig a tobbi tényezé koziil elsésorban a
salakképz6dés visszaszoritasa és a kevesebb utomunka

(hibas forrasztasok javitasa) jelent jelentés megtakaritast a nitrogén atmoszféras forrasztasnal,
de a flux és karbantartdsi koltségek is alacsonyabbak. A koltségek elemzése egyértelm(ien azt
mutatja, hogy nem érdemes nitrogén nélkiil forrasztani!

A Messer Hungarogaz Kft. ligyfelei szamara rendelkezésre bocsatja ipari gadzok szallitasa és
gazellatérendszerek komplett tervezése ill. telepitése mellett, az ipari gazok elektronikai ipar
alkalmazasi teriiletein tobb orszadgban 6sszegylijtott, sok éves szakmai tapasztalatat - tobbek
kozott hulldmforraszté-gépek atalakitadsat nitrogén atmoszféras forrasztashoz. Szakembereink
naprakész informacidkkal allnak az érdekl6dék rendelkezésére szakmai kérdések
megvalaszolasdban, technolégidk kidolgozasaban, atmoszféra, technoldgiai és gyartasi
paraméterek elemzésében és optimalizalasaban, géptipus kivalasztasaban, ill. gép
vasarldsaban.
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