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UJDONSAGOK AZ AUTOGEN VAGASTECHNIKABAN

Az ipar elvarisai egyre fokozodnak a vagistechno-
logiakkal szemben: a preciz alkatrészek elGallitisa, a va-
gis mindségének javitasa és a vagoberendezés haté-
konysaga a gyartas kozéppontjaba kerul. A vagasi folya-
mat javitasat célzo fejlesztések jol érzékelhetSk a termi-
kus vagoberendezések, a lang-, plazma-, 1ézervagas teri-
letén is.

A langvagids annak ellenére, hogy az elmult id&szak-
ban hattérbe kényszerilt a vékony lemezeknél a tobbi
konkurens eljirdsokkal szemben, a nagy (100-150 mm
feletti) anyagvastagsagok vigisanil még mindig egyed-
uralkodé a termikus vigasi technolégiak kozott. A ling-
vagd berendezések hatékonysiga az automatizaltsig
fokatél fiigg. Az automatizaltsag terén is allandé a fej-
16dés. A korszerli CNC-vezérléseknek és a preciz, gyors
hajtasoknak koszonhetSen a pozicionalasi id6k l1ényege-
sen csokkentek. A beallitasok és a vagasi folyamat vezér-
Iés altali ellenGrzése jelentGsen hozzajarul a langvagas
mindségének javitasihoz. Az egyszerlibb langvagd be-
rendezések esetében is mar szériafelszereltségnek sza-

1. abra: Hagyomanyos (balra) és wj tipusa (jobbra) vagofej
oOsszehasonlitasa
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mit az automatikus gizlekapcsolas, vagy a szenzorvezér-
lési magassagtartas. A gépi vagofejek fejlesztésénél az
egyszerd langbeallitas, a magassagtartas és az Uzemi
koralmények kozotti zavarmentes mikodés elérése a
cél. E teriileteken forradalmian Gj megoldasokrél be-
szélhetiink a Messer altal kifejlesztett ALFA vagofej ese-
tében, ha a szenzorvezérlési magassagtartast, illetve a
favoka kialakitasat vessziik kozelebbrél szemitigyre.

A gépi vagofejekhez hasznalt hagyomanyos, kapacitiv
elven mikod6é magassagszenzorokat az Gj gépi vagofej-
be épitett, magneses elven miikddos szenzor viltotta fel
(1. abra). Ennek nagy el6nye, hogy kompakt, nincsenek
kiilondllo alkatrészek — mint a kilonb6z6 atmérGju
gylrdk és a hozza tartozo csatlakozo kibelek —, amelye-
ket az anyagvastagsagtol fiiggben cserélni kell. Az Gj
szenzor mikodését nem befolyasolja a lemezfelilet mi-
ndésége, a rozsda-, illetve reveréteg, vagy az egyéb szeny-
nyez6dések, mint az olaj, a nedvesség és a salak. Az ér-
zékel6 lehetGvé teszi az uzemallapotok digitalis kijel-
zését (2. dbra).

2. abra: Magassagszenzor digitalis kijelzGje
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. abra: Kulonleges kialakitasa favokak

A vagasi feltilet megfelel6 minGsége és a folyamat gaz-
dasagossaga szempontjabodl a langvagd berendezés meg-
hatiroz6 eleme a vagofavoka. Az \ij ALFA gépi vagofej
kiilonleges kialakitast fivokat kapott (3. dbra). A hagyo-
mdanyostol eltér$ csatlakozasa kétrészes fuivoka egy
kézzel oldhat6 kils6 védelemmel rendelkezik, amely a
tulmelegedéstSl és a felfroccsend olvadéktdl is véd,
megnovelve ezzel az élettartamot. Az Gj fivoka lehetGvé
teszi a szerszam nélkuli gyors cserét, és a fuvokakoz-
pontositas sem igényel kilon beallitast. Ezzel jelentGsen
csOkken a favokacserével, illetve a kozpontositassal
kapcsolatos mellékidé.

A teljesen automatizalt langvagd berendezéseknél a
vagofej mozgatasa, a begyujtas, a ling beillitasa, a lyu-
kasztasi folyamat, a vagas kivitelezése és a paraméterek
allando ellenérzése a vezérlés feladata. A korszerd ve-
zérlések felhaszndlobarat feliiletet, pl. Windows-t hasz-
nalnak. A vezérlések — programok segitségével — képe-
sek szamos CAD rendszerrel kommunikalni és az adott
formatumban készult rajzot idtkonvertalni. Ezek alapjin
elkészitik a teritéket, majd kulonb6z6 adatbazisokbdl a
gép felszereltségének, ill. az anyagvastagsignak meg-

felel6 paramétereket hozzarendelik a vagasi technolo-
giahoz. Ezt koveti a hagyomanyos vezérlési feladat kivi-
telezése. A Messer ezen a terileten is egy 4j termékkel,
a Global Control vezérléssel jelentkezett a piacon (4
abra).

A Global Control vezérlést elsGsorban lang- és plazma-
vagasra fejlesztette ki a Messer mérnokcsapata. Az Gj
vezérlés egyik f6 jellemzGje, hogy Microsoft.net tech-
nologiiat alkalmazé modern feliiletet alkot. Halozat- és
internetbarat, ami lehet6vé teszi a tavfeliigyeletet és a
tavdiagnozist. Windows XP Professional operacios rend-
szerrel mlikods beépitett szamitdgépet tartalmaz integ-
ralt PLC-vel. A konnyd kezelhet6séget — 15 hiivelykes
TFT érint6s kijelz6n keresztiil — a Windows-alapa at-
lithat6 meniivezérlés biztositja. A biztonsiagos adatit-
vitelt optikai buszrendszerrel szavatoljik, amely lehet6-
vé teszi a parhuzamos adatbevitelt is. A Global Control
vezérlés minden aktualis DIN/EIA/ESSI beviteli adatfor-
matumot tamogat.

A joystick, illetve a dinamikus bedllitokerék konn
beallitast tesz lehet6vé. A vezérlés dinamikus sebesség-
kontrollal mikodik, és makrétechnikat hasznal valtoz-
tathat6 makrokkal, valamint gyakorlatilag korlatlan bo-
vitési lehetGséggel. A vagasi folyamat soran kijelzi a
vagofej helyzetét, automata nagyitéfunkciét hasznilva.
KijelezhetSk az aktuilis vagasi folyamat paraméterei is.
A hiaromszintl adatbankfunkci6 lehetGvé teszi a szak-
ért6i rendszerekkel valé kapcsolatot adatvesztés nélkul.
A vagasi adatbank feladata a viagdszerszamok és csere-
alkatrészek képi megjelenitése, ami lehetévé teszi az al-
katrészek beazonositasat (5. dbra).

A felsorolt jellemz&k egyértelmivé teszik, hogy a
Global Control vezérlés, ahogy a neve is jelzi, atfogo
megoldast kinal a vagashoz hasznilatos vezérlési felada-
tok elvégzéséhez. A megfelel szoftvercsomaggal fel-
toltve a lingvagasi feladatok kényelmesen, gyorsan és
pontosan végrehajthaték a Global Control segitségével.
Az operitor szamara gyakorlatilag minden fontos para-
méter és adat lithatéva tehetS a képernydn, és az eset-
leges beavatkozis azonnal elvégezhet$ a vagasi folya-
matban.
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