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2.8 Szén-dioxid el6allitasa természetes
foldgazforrasbol

A tiszta szén-dioxid nyersanyaga sok helyen a szén elga-
zositasabdl nyert generatorgaz, vizgaz vagy hasonlé eredet(
szintézisgazok, illetve kulénbdzd, szén-dioxid tartalmu vegyipari
hulladékgazok. El6fordulnak azonban olyan természetes szén-
dioxid forrasok, amelyekbdl a szokasos foldgazosszetételtdl
eltéréen nem a metan, hanem a szén-dioxid a féalkotorész, igy
tulajdonképpen a gyartashoz csak egy tisztitasi technoldgia
szukséges. llyen szerencsés helyzetben van Magyarorszag is,
ahol kizardlag természetes eredetli szén-dioxid termelés folyik
a Dunantulon feltart szén-dioxid leléhelyekbdl. Ez a nyersanyag
eleve nem tartalmazza a karos, vegyipari eredetli szennye-
z8déseket, igy a tisztitaskor ezekkel nem kell szamolni.

A Messer MOL Gaz altal mikodtetett tisztitasi technoldgia, ame-
lyet egyszer(sitett folyamatabrankon (2.10 abra) kovethetlnk,
nagy vonalakban a kdvetkezd:

A mikodé katbol kb. 97% CO, tartalmu, emellett féleg metant,
egyéb nyiltszénlancu szénhidrogéneket és nitrogént tartalmazé,
mintegy 100 bar nyomasu és 35 °C hémérséklet, tehat szuper-
kritikus allapotu nyersgaz érkezik a fold mélyén Iévé természe-
tes gaztarolobdl. A gazt az el6kezeléshez egy melegvizes
hécserélével (1) és fojtészeleppel normalis gazallapotba hoz-
zuk, majd a fekv6hengeres szeparatorba (2) vezetjik, ahol a
féleg vizet tartalmazo szabad folyadék kivalik. Ez egy foldalatti

A Messer MOL Gaz 6Ibéi szén-dioxid el6allité iizemének
cseppfolyds CO,-taroldi

gyUjtétartalyba kerul, ahonnan idénként egy hulladékgydijté allo-
masra szallitjak.

Ezutan jut a gaz — hdécserélékkel és villamos fiitéssel
175 °C-ra felmelegitve — a kéntelenité egységbe (3), ahol a cink-
oxid alapu katalizator tolteten athaladva, a legfeljebb 1-2 ppm
nagysagrendl kénvegyllet szennyezdk (féleg H,S és CH;SH)
cink-szulfid alakban megkotédnek.

Az igy el6kezelt, kénmentes gaz hécsere, ammonias hiltés
és szabalyozdszelep segitségével 42 bar nyomasra és 16 °C
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2.10 abra Nagytisztasagu szén-dioxid elbéllitasa természetes forrasbol

CH, (+N, +CO,)

Nyersgaz a
kutbol

CO2 termék

hémérsékletre beallitva jut a tulajdonképpeni tisztitorendszerbe,
ahol a kondenzalédo viz cseppfogoban valé eltavolitasa utan
el6szor az aktivszenes adszorberbe (4) keril. Ez a még eset-
leges maradék kénvegyulet nyomokat és a nagymolekulgju
szénhidrogéneket koti meg.

A kévetkezd Iépcsében a vizgéz adszorpcios eltavolitasa
torténik. Az igynevezett nagynyomasu szaritoé rendszer (5) két
aluminium-oxiddal toltétt adszorberbdl all, amelyek felvaltva
mikddnek szaritasi (adszorpcios) és regeneralasi (deszorpcios)
fazisban. A regeneralas meleg szén-dioxiddal torténik.

A szaritott gazt hécsere és ammonias hités utjan cseppfolyd-
sitjuk, és a metantalanitd desztillacios kolonnaba (6) vezetjuk,
ahol a nyersgaz metan és nitrogén tartalmanak legnagyobb
részét eltavolitjuk az alkotérészek forraspontkilénbsége alap-
jan. A kolonna tetején tavozé metandus gaz a melegvizes
kazanok flitékdzegeként hasznalhatd, a kolonna fenékterméke
pedig a mar gyakorlatilag csak tizedszazalékos nagysagrend-
ben nagyobb szénatomszamu szénhidrogéneket tartalmazo,
tisztitott, cseppfolyds szén-dioxid, amelyet nyomascsokkentés
utan ismét gazallapotuva alakitunk.

Ezutan a gazaramhoz a helyi kriogén tartélybdl analizatorral
szabalyozott mennyiségl oxigént keverunk, majd a gazt hé-
cserél6 és elektromos hevit6 segitségével 500 °C-ra melegitve
az oxidacios reaktorba (7) vezetjuk. Itt az 6sszes maradék szén-
hidrogén és egyéb szénvegyllet a palladium alapu katalizatoron
szén-dioxidda és vizzé oxidalédik, ami azt jelenti, hogy szeny-
nyezddésmentes nedves szén-dioxidot kaptunk.

A lehitott gazbol a kondenzalddo vizet cseppfogdban elta-
volitva a nedves szén-dioxidot Ujra szaritjuk. Az ugynevezett

kisnyomasu szaritd (8) 19 bar korili nyomason uzemelve,
szintén két valtakozva mikod6 adszorberbdl all, amelyek az
aluminium-oxidon kivil molekulaszita adszorbenset is tartal-
maznak az 1 ppm(V/V) alatti maradék vizg6ztartalom elérésére.

A szaraz gazt kompresszor és ammonias hité segitségével
cseppfolydsitva a stripperkolonnaba (9) vezetjlik, amelynek tete-
jén a maradék nitrogén és oxigén gazalakban kivalik, és a sza-
badba engedhetd.

A kolonna aljan igy >99,999% tisztasagu cseppfolyos szén-
dioxidot kapunk, amely végil 15 bar nyomason és —27 °C hé-
mérsékleten a szigetelt terméktarold tartalyokba (710) kerdl,
ahonnan koézuti vagy vasuti széllitétartalyokban, mélyh(tott
cseppfolyds alakban keril kdzvetlenll a felhasznaldkhoz vagy
palackozasra.

Atermék CH,, egyéb szénhidrogén, O,, N, tartalmat és kén-
vegyllet szennyezéit folyamatos analizator-rendszer ellenérzi,
és igy biztositja, hogy az mindenkor megfeleljen a legszigorubb
élelmiszeripari (pl. Coca-Cola, Pepsi-Cola, Heineken, JECFA)
specifikacids kovetelményeknek is.



