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9.5 Metallurgia és livegipar

A gazalkalmazésok szamos specialis elényt nyujtanak az 6n-
todék, hékezeld lizemek, a vas- és acélipar, a nemvas fémek
gyartasa, tovabba az Uvegipar, a cementipar és a keramia-
gyartas szamara. Felhasznalasi cél szerint harom nagyobb cso-
portba sorolhatjuk a metallurgidban alkalmazott gazokat. Az

Alkalmazasi teriilet Messer know-how

Olvasztas

Olvasztas aknas/kupold
kemencében

Kemence égéslevegd
(fuvoszél) dusitasa oxigénnel,
vagy kozvetlen oxigén
befuvatas szuperszonikus
sebességgel. (Pulsox®)

Olvasztas forgédobos
kemencében

Folyamatoptimalizalas
oxigén—tiizeldanyag égével
(Oxipyr® égo).

Olvasztas kiilonb6z4 tipusu
aluminiumolvaszté kemen-
cékben

Oxigén—tiizel6éanyag égék
alkalmazasa.

Konverteres acélgyartas Oxigén befuvatas landzsan
keresztlll, inert gaz bevezetés
Oblit6kovon keresztil.
Flstgaz utéégetés Oxigén injektalas landzsa
alkalmazasaval, annak érde-
kében, hogy a fiistgazban
fennmarado égheté kompo-
nensek (CO, C,H,,, stb.)
elégjenek.

Olvasztas elektromos
ivkemencében

Oxigén-tliizel6anyag ég6é
alkalmazasa.

Egy egységbe foglalt oxigén-
landzsa és szénbefuvo.

oxigén elsésorban az égési folyamatok hatasfokanak nove-
Iésében jatszik fontos szerepet, reaktiv gazokkal (pl. hidrogén,
propan, metan, szénmonoxid, stb.) befolyasolhatdak az acélok,
nemvas fémek szerkezeti, mechanikai tulajdonsagai, az inert
gazok (féként az argon és nitrogén) pedig védelmet nyujtanak
az oxidacioval szemben.

Elénydk

Az olvasztasi teljesitmény
és hémérséklet novelése, a
felf(itési id6 és tlizel6éanyag-
felhasznalas csokkentése,
kisebb porkibocsatas.

Csokken a tlizeléanyag-
felhasznalas és a flistgaz
mennyisége, javul az
olvasztasi teljesitmény és
a flstgaz minésége.

Csokkend szennyezéanyag
kibocsatas, novekvé termelés,
csokkend tiizel6anyag
felhasznalas.

A végtermékben alacsony
karbontartalom, nagy
tisztasagi fok.

Magasabb folyamat-hémér-
séklet, nagyobb foku reakcio,
csokkentett CO kibocsatas,
h&energia nagyobb foku
hasznositasa.

Nagyobb olvasztasi teljesit-
mény, rovidebb beolvasztasi
idék, homogén olvadék-
hémeérséklet, kisebb villamos
energia felhasznalas.

Villamosenergia felhasznalas
csokken, olvasztasi teljesit-
mény nd, az oxigén és a
szénbeflvasi folyamat
automatikusan szabalyozott.
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Olvasztas
Metallurgiai Ustok, Kohaszati Ustok, konverterek  Rdvidebb elémelegitési idd,
konverterek elémelegitése elémelegitése magas hémér-  a tiszta O, ndveli az égés
sékletre oxigén—tlizeléanyag  hatékonysagat, nagyfoku
égével (Oxipyr® égo). rugalmassag, alacsonyabb

energiakoltségek.

Olvasztas indukcids Oxipyr® égék hasznalata. Nagyobb olvasztasi teljesit-
kemencében mény, rovidebb beolvasztasi I I |
o) o Ty ™I
| s il "
Olvadék tisztitasa l#" ‘l% i
Rézolvadék tisztitasa Alul befajo fuvoka, amellyel Jobb mindségii termék, —~E
oxigént és inert gazt nagyobb kihozatal.

juttatnak az olvadékba.
(Fesirox®-eljaras)

Fémolvadék tisztitasa A flrd6 dblitése inert gazzal Homogenizalas, hémérséklet
indukciés kemencében obliték6 alkalmazasaval. kiegyenlités, oxidok kidblitése,

jobb anyagmindség.
Acélolvadék dblitése inert

gazzal
Aluminium olvadék tisztitdsa  Inert gazzal valo dblités. Csokkend szennyez6anyag
(olvasztd, héntartd tartalom, jobb min&ségi
kemencében, Ustben) termék.
Specialis folyamatok
Oxigén alkalmazasa Oxigén bejuttatasa Karosanyag (CO,) kibocsatas
forgbkemencében landzsaval, vagy az csokken, lehetéség van az
(pl. klinkerégetés) elsédleges égéslevegd alternativ tizeléanyagok (pl.
dusitasaval. biomassza) nagyobb mértékii
hasznalatara, tuzel6anyag
takarithaté meg.
Oxigén alkalmazasa Oxigén dusitas vagy oxigénes Karosanyag (CO,) kibocsatas
alagutkemencében (keramia, égdk alkalmazasa, illetve csokken, energia megtaka-
tégla, tlizalléanyag gyartas) e technolégiak vegyes alkal-  ritas, hémérsékletnévelés
mazasa. érhetd el.
Megeresztés, betétedzés, Metanol, propan, hidrogén, Nincs felfiitési és Uresjarati
cementalas, karbonitridalas, ammaoénia—nitrogén reaktiv veszteség, allandé mindséget
szinterelés gazkeverékekben, ill. és nagy rugalmassagot
hidrogén, nitrogén, argon,  biztosit, a kbrnyezetre
Nitrocementalas, nitridalas hélium gazatmoszféraban karos eljarasok elényos
valo hékezelés. alternativaja.
Variocarb-therm®, Hydro-
carb®,

Vario-Nitrocarb® eljarasok.
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Alkalmazasi teriilet

Dekorativ fellletek gyartasa

Edzés és barnitas egy lépés-
ben

Edzés vakuum alatt,
plazma-cementalas

Acélok edzése
dekarbonizacié nélkiil

Acélbol készult alkatrészek
kopasallésaganak és
mérethliségének ndévelése

Fényesre lagyitas, ujrakrista-
lyosité és normalizalo
hékezelés

Tisztitd hékezelés

Oxidacio elleni védelem
fémeknél, és otvozeteknél

Messer know-how

Hoékezelés

El6re meghatarozott, rovid
idejli, szabalyozott oxidacio
az edzés soran (Blackrapid®
eljaras) és célzott oxidacios
folyamatok (Variospektrox®
eljaras).

Gyorsh(tés nagynyomasu N,,
He, Ar, H, gazokkal, vagy
azok keverékével. Plazma-
cementalas nagy tisztasagu
metannal.

Variocarb-direct® eljaras:
nitrogén és propan
alkalmazasaval.

Maradék ausztenit atalakitasa
martenzitté a munkadarabok
kriogén kamraban valo
leh(itésével. Hités csepp-
folyos nitrogénnel.

Hékezelés védbgaz és reaktiv
gaz atmoszféraban (nitrogén,
reaktiv gazkeverékek)
Endolin®-eljaras.

Meghatarozott tisztitas
Hydroclean® és Turboclean®
eljarassal.

Neutrotherm® (max. 5% H,
tartalom, a kemenceatmosz-
féra féleg nitrogénbdl all):
aluminium, aluminiumotvoze-
tek és vorosréz lagyitasa.
Hydrotherm® (egészen 100%
H, tartalomig): sargaréz, és
specialis vorosréz 6tvozetek
lagyitasa.

Elényok

Gazdasagos eljaras
fémfellletek szinezésére.
Dekorativ, azonos mindségu,
egyenletesen kékesfekete
felliletek. Nagyobb védelem
a korrozié ellen. Alacsony
termelési koltségek edzés és
barnitas soran egy lépésben.
Nincs szikség utomunkara,
vegyi kezel6flird6kre, vagy
lakkozasra. Kérnyezetbarat.

Kornyezetbarat eljaras és
tiszta, vetemedés nélkdli
munkadarabok.

Kéltséghatékony eljaras,
dekarbonizacio nélkuli edzés,
nincs koromképzédés, magas
termékminéség.

Optimalis mérettartas és
kopasallésag, a szdvetszer-
kezet nagyobb keménysége
és homogenitasa, ellendrzott
lehdlési folyamat, egyszer(
eljaras.

Mindségjavitas az egyszer,
biztonsagos, rugalmas
védbgaz-ellatasnak készon-
hetéen. A H, és CO eltéré
koncentracidja allithaté be

a kemence kildnb6zd
részeiben.

Tiszta, fényes fémfellletek,
alacsony beruhazasi koltsé-
gek, egyszerli kezelhet6ség.

Jobb, allandé termékmindség,
széles tartomanyban alkal-
mazhaté. A hidrogén-tartalom
névelésével né a védbégaz-
keverék hévezetd képessege,
ami gyorsabb felflitést, vagy
leh(tést tesz lehetbve.
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Alkalmazasi teriilet Messer know-how Elényok

Hokezelés
Hidegen hengerelt szalagok  Lagyitas szabalyozott Osszetapadastél mentes
Osszetapadas-mentes reaktiv gaz atmoszféraban, fellletek, kevesebb selejt,
lagyitasa harangkemencében Defox®-eljaras. teljesitmény-névekedés,

automatikus folyamatiranyitas.

Uvegipar, keramia, fritt

Oxy-Fuel technoldgia Oxigénnel taplalt égék. Hatékonyabb tizelés,
magasabb langhémérséklet.
Alacsony NO, kibocsatas,
gyorsabb tisztulas, alacso-
nyabb flustgaz mennyiség.
Nincs sziikség regeneratorra,
rekuperatorra, kisebb kapa-
citasu a porlevalaszté.
Azonos olvaszto feluleten
nagyobb olvasztasi kapacitas.

Oxigéndusitas (Lancing) Alang oxigénnel dusitott, a  Teljesitményndvelés, nagyobb
befuvas a langba, illetve rugalmassag, a kddkemence
annak kdzvetlen kdzelében Uzemtartamanak meg-
tortéenik. hosszabbitasa.

Oxigéndusitas Oxigén adagolasa a Csokkent regenerator/
regeneratorba, vagy rekuperator kapacitas esetén
rekuperatorba. a termelés volumenének

fenntartasa illetve kapacitas-
novelés.

Float-uveg gyartasa Nitrogén/hidrogén keverék Az oxidacio elkerulhetd, kivalo
(F-gaz) alkalmazasaval. fellleti min6ség.

Feeder oxigénes tuzelése Oxy-Fuel égék. Hatékonyabb tizelés,

tizel6anyag megtakaritas.

Langpolirozas Oxy-Fuel égék. Koltségmegtakaritas a
munkalépések csokken-
tésével, kevesebb selejt,
kornyezetbarat technika.

208



