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9.3 Ipari alkalmazasok

Az ipari gazok értékes kiindulasi vagy segédanyagok szamos
vegyipari és egyéb ipari folyamatban. A tiszta oxigént tdbbek
kozott aldehidek, vagy hidrogén-peroxid elballitasara hasznal-
jak; a pirit nevl asvanybdl szintén oxigén segitségével kénsav
készll. A klasszikus ,Claus” eljaras (fosszilis tiizel6- és tizem-
anyagok kéntelenitése) soran a kellemetlen szagu kénhidrogént
tiszta oxigénnel egy Messer altal kifejlesztett utéégetési eljaras-

Alkalmazasi teriilet Messer know-how

Kriogén eljarasok

DuoCondex® kriokondenza-
cios eljaras — az ipari folyama-
tok soran keletkezd oldoszer
tartalma véggazt az oldoszer-
g6zo6k harmatpontja ill. fagyas-
pontja ala hitik cseppfolyés
N, segitségével, igy a szeny-
nyez6anyagok a hécseréld
falan lecsapodnak, kifagynak.
A lekondenzalt ill. a kifagyott
oldoészer leolvasztas utan
cseppfolyds allapotban
eltavolithato.

Véggaztisztitas és
oldészer-visszanyerés

Kémiai reaktorok h(itése
rendkivil exoterm reakciok
esetén.

Cryocontrol®- eljaras. Tarta-
lyok, kémiai reaktorok mély-
hitése cseppfolyés Njy-nel,
reaktorokban keletkez§ feles-
leges hé elvezetéséhez, ill.
rendkivil alacsony h6mérsék-
letet igényld kémiai reakcidok
lefuttatasahoz, elsGsorban a
vegyiparban és a gyogyszer-
iparban.

Finom porok eléallitasa
hidegdrléssel.

A cseppfolyos N, vagy CO,
hitékozegkent valo alkal-
mazasa a feldolgozando
anyagot leh(tve, azt rideggé
teszi. Nagy finomsagu m-
anyagporok, gyogyszer-
ipari alapanyagok, gumiér-
lemények el6allitasa hére
érzékeny anyagokbol.

Zsirok, olajok és hasonld
tulajdonsagokkal rendelkezé
anyagok porlasztasa

Kriokristalyositas csepp-
folyos CO, felhasznalasaval
(Variosol® eljaras). Olajok,
zsirok, paszta allagu anyagok
nagyon finom szemcséj(
porra valé alakitasa.

sal alakitjak at. A papiriparban felhasznalt cellul6z az oxigénbdl
eléallitott 6zonnal messzemendéen kdrnyezetbaratabb maédon
fehérithetd, mint klérral. Az égetési technolégiakban is jelentés
szerepet kapnak a gazok: az égeté kemencékben zajlé magas
hémérséklet(i folyamatok oxigén hozzaadagolasaval jelentésen
javithatok és optimalizélhatok, csdkkenthet6 a karosanyag-
kibocsatas is. A nitrogén és argon féleg inert atmoszféraként
nyer széleskor( alkalmazast.

Elénydk

A kinyert olddszerek direkt
maodon azonnal vagy rege-
neralas utan Ujra felhasznal-
hatok. A véggaz tisztitasi
hatékonysag megfelel a hato-
sagi olddszer emisszidra vo-
natkozé el6irasoknak, valtozé
véggaz-osszetétel esetén
rugalmasan alkalmazhaté. A
cseppfolyds nitrogén kettés
felhasznalhatésaga nagyfoku
gazdasagossagot jelenthet:
hitékozegként, majd elgazo-
sodas, és felmelegedés utan
inert gazként is hasznosithato.

Kis beruhazasi koltség, nagy
teljesitmény, nincs kérnyezet-
re karos hiitéanyag. A reaktor
hémérséklete mindig a kiva-
lasztott h6mérsékleti
tartomanyban tarthato, meg-
bizhaté szabalyozas. Jelen-
tésen csokken a nem
kivanatos melléktermékek
keletkezése.

Nagyobb teljesitmény, fino-
mabb szemcseméret, homo-
génebb 6rlemény. Az 6rlés
soran a hé- és oxidacios
karosodas elkerulhetd. Nincs
tliz- és porrobbanas-veszély
(inert atmoszféra). Az drle-
mény nem tapad 6ssze, nem
olvad meg.

Kis mennyiségben is gazdasa-
gosan allithaték elé homogén,
egyenletes részecskeel-
oszlasu zsirporok, melyek
kénnyebben adagolhatok és
keverhet6k. Rugalmas és
gazdasagos eljaras kis hely-
igénnyel.
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Kriogén eljarasok

Elényok

Folyadékot szallité
csBvezetékek javitasa.

Cséfagyasztas: a cs6 tartal-
manak célzott helyen térténé
fagyasztasa Cryostop®
eljaras szerint.

Nincs koltséges csélelrités
és Ujrafeltoltés szerteagazo
csévezeték-halézatok
javitasakor.

Oxidaciés és magas hémérsékleten zajlé folyamatok

Oxidéacios folyamatok
vegylletek (pl. aldehidek,
hidrogén-peroxid)
szintézisekor.

Kén eltavolitas, kén-hidrogén
atalakitasa Claus-eljarassal.

Hulladék kénsav termikus
bontasa.

Oxidaloszerként tiszta O,
alkalmazasa leveg6 helyett.

Claus-berendezések kapa-
citdsanak novelése az
égéslevegd oxigénnel torténd
dusitasaval. Az égéskamraba
egy kiegészit6 utéégetd zonat
épitenek be. Az oxigén fuvo-
kakon keresztul keril befecs-
kendezésre. Az égéstérbdl
kilépd folyamatgaz az
utéégetdben teljesen elég.

0O, dusitas, O, injektalas vagy
tiszta oxigénes égetés aknas,
illetve forgédobos kemencék-
ben.

Nagyobb kihasznalas,
gyorsabb reakcio.

Kevesebb flistgaz, kisebb
kornyezeti terhelés, akar
60 %-kal nagyobb teljesit-
mény, kisebb beruhazasi
koltségek.

Flexibilis folyamatvezetés,
nagy kén-dioxid koncentracio.

Uzembiztonsag, javitas, karbantartas, feliilettisztitas

Gyulékony folyadékok, porok
és robbanasveszélyes légte-
rek biztonsagos kezelése.

Tlzvédelem raktarakban,
silokban.

Tavvezetékek és tartalyok
biztonsagos lzemeltetése,
karbantartasa.
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Inertizalas, azaz az O, tarta-
lom csokkentése inert gazzal
(N,, Ar, CO,), vagy gazkeve-
rékkel a robbanasveszélyes
hatarérték ala.

Vész-inertizalo berendezések
tervezése és kivitelezése.
Alkalmazott inert gaz: CO,

és N,.

Oblités, tisztitas, cségorénye-
zés és nyomaspréba
nitrogénnel. N, beinjektala-
saval inert atmoszférat
kapunk a vezetékekben.

Nincs tlz és robbanasveszély,
nincs fellleti oxidacio, kisebb
beruhazasi koltségek, értékes
berendezések védelme,
egészségveédelem.

Gazdasagos alternativak

a tlizvédelemre (alacsony
beruhazasi koltség). Por-
robbanas megel6zése. A
raktartliz megel6zése oltas
helyett komoly karoktdl évhat
meg.

Nincs kockazat
Uzemeltetéskor, tisztit és
teszteli a nyomasveszteséget.
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Uzembiztonsag, javitas, karbantartas, feliilettisztitas

Felllettisztitas szarazjég-
szoérassal.

Miianyag- és gumiipar

Hére lagyuldé mianyagok és
elasztomerek finomdriése.

Gumi eltavolitasa gumi/fém
kompozitokbdl.

Gumi alkatrészek
sorjatlanitasa.

Mianyag részek kis festési,
lakkozasi hibainak javitasa.

Festékek, lakkok és ragasztok

kikeményitése.

Por-alaku festékek gyartasa.

Habositott poliuretdn anyagok
gyartasa.

A szarazjég-szemcséket a
szarazjég-szoré berendezés

segitségével s(ritett levegbvel

gyorsitjak fel. A jégszemcsék
a tisztitando felliletre becsa-
podva azonnal szublimalnak,
a szennyezd6dés a hideg
hatasara lehdil, rideggé valik,
0sszehuzaodik, levalik az
alapfeliletrél, és a levegé
nyomasa lefljja a tisztitando
felliletrdl.

Hidegbrlési eljaras csepp-
folyos nitrogén alkalmaza-
saval, 6rlés és szemcseméret
szerinti osztalyozas egy
munkamenetben
(Cryoclass®-eljaras).

Gumibevonatok rideggé tétele
cseppfolyés nitrogénnel,

majd mechanikus levalasztasa.

A sorja rideggé tétele csepp-
folyos nitrogénnel, és sorjat-
lanitas forgdédobban és
szoérassal.

A kijavitott festett, lakkozott

részek polirozasa szén-dioxid

altal hitétt polirozoé tarcsaval
(Cryostyl® eljaras).

Keményités elektron, vagy
UV sugarral inert nitrogén
atmoszféraban.

Kis részecskék kicsapatasa
tultelitett szuperkritikus CO,
oldatokbdl.

Habositas szén-dioxiddal
nagy nyomas alatt.

Kérnyezetbarat: nincs szuk-
ség olddszerek, vegyszerek
hasznalatara, csak a fellletrél
eltavolitott szennyezbéanyag
Osszegylijtésérdl és elhelye-
zéserdl kell gondoskodni.
Koptatas- és roncsolasmen-
tes felllettisztitas. A tisztitott
fellilet azonnal munkaba ve-

hetd, nincs szlikség szaritasra

vagy portalanitasra.

Jelentésen nagyobb &rlési
teljesitmény, nincs ken6édés
az Orléberendezésben, nincs

porrobbanas és tliz, finomabb -.” SR

szemcsemeéret.

A fém részek Ujrahasznosit-

hatéak, kérnyezetbarat eljaras.

A sorjatlanitas gépesithetd,
nagyobb termelékenység a
kézi sorjatlanitashoz képest.
Kis selejtarany, sokoldalu,
bonyolult formaju darabokon
is alkalmazhato.

A festék nem lagyul és ken6-
dik a polirozasi folyamat alatt.
A kevesebb selejt kdltség-
megtakaritast eredményez.

Vegyszer-megtakaritas,
nagyobb feldolgozasi
sebesség, nincs oldoszer
kibocsatas, kisebb
6zonképzdbdés.

Nagyon finom, homogén
szemcsemeret.

Kivalé habositott anyag-
mindség. Erésen klima-
karosito, illetve éghetd
hajtogazok kikliszébdlése.
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Alkalmazasi terulet

Fréccsontott termékek
gyartasa (bels6 gaznyomasos
eljaras).

Ureges mianyag targyak
extrudalasa.

EpitSipari alkalmazasok

Betonhdités

Cementhités

Talajfagyasztas

Egyéb alkalmazasok

Cellulozfehérités 6zonnal.

Elektronika — nyomtatott
aramkori lapok forrasztasa.

Messer know-how

Miianyag- és gumiipar

Szabalyozott Uregkialakitas a
még lagy mianyag olvadék-
ban nagy nyomasu nitrogén-
nel.

Belsé hiités nitrogénnel,
vagy szén-dioxiddal a fuvasi
folyamat alatt.

Frissbeton hiitése a mixer
kocsiban cseppfolyos
nitrogénnel. Beadagolas
landzsaval.

A Cryoment eljaras soran a
cementet kriogén gazokkal
(cseppfolyés nitrogénnel/
cseppfolyés szén-dioxiddal)
hdtik le a cementszallito jar-
mibdl a helyszini siléba torté-
né atfejtésekor, vagy egy
fluid-agyas berendezésben
akar —190 °C-ra is.

Mélyépitési munkak végze-
sekor az épitéstertileten,

fold- és vizbetorések ellen.

A cseppfolyos nitrogént
fagyasztélandzsak segitsé-
gével juttatjak a talajba. A
landzsa koril fagyott talajréteg
alakul ki, a fagyott talajrétegek
osszeérnek, és zart falat alkot-
nak.

Az 6zon az egyik leghaté-
konyabb fehéritéanyag.
Alapanyaga az oxigén.

Olmos és 6lommentes gépi
forrasztas védégaz (nitrogén)
atmoszféra alatt.

Elényok

Leh(léskor nincsenek behor-
padasok a mianyag 0ssze-
hizédasa miatt, anyag- és
sulymegtakaritas.

Rovid hitési id6, nagyobb
gyartasi sebesség.

Egyszerli beadagolas. A beton
mindségét nem gyengiti,

a viz/cement arany nem
valtozik, mivel a nitrogén
elparolog. Nem kell beruhazni
kaldén hdtérendszerbe.

A frissbeton hémérséklete
széles tartomanyban beal-
lithat6. Nagy htési hatékony-
sag. Megbizhato adagolas,
minden beton mennyiséghez

alkalmazhaté. J6 hidegenergia |

hasznositas.

Egyszerli és gyors telepités.
Rovid fagyasztasi id6. Kor-
nyezetkimél6 eljaras (nincs
vegyszer, zajtalan, nem
keletkezik szennyviz). A
fagyasztott réteg eléallitasa
szinte tetszés szerinti forma-
ban és méretben lehetséges.

AKloros fehéritéssel szemben
koérnyezetkimél6 eljaras. Az el-
hasznalt, tdvoz6 gaz oxigént
tartalmaz, amely egy utéana
kapcsolt biolégiai szennyviz-
tisztitéban tovabb hasznosit-
haté. Nagy hatékonysag.

Salakképzdédés visszaszo-
ritasa. Kevesebb utomunka.
A gyartasi és karbantartasi
koltségek is kisebbek.
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