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9.2 Hegesztés- és vagastechnolégiak

A biztonsag, pontossag és hatékonysag donté fontossagu
tényez8k a hegesztés és vagas soran. A gazok lényeges be-
folyassal birnak a hegesztés és vagas minéségi és gazdasa-
gossagi mutatéira. A helyesen megvalasztott gazzal, vagy
gazkeverékkel id6 és utdbmunka takarithaté meg.

Védogazos ivhegesztés Lézerhegesztés

A véddgazok dsszetételiktdl figgbéen kildonbozé tulajdonsa-
gokkal rendelkeznek, igy hatasuk is eltéré a hegesztési ered-
ményre. A védégazok befolyasoljak az anyagatmenet maodjat,
az olvadék viszkozitasat, az ivgyujtast, az iv stabilitasat, a h6be-
vitelt, a beolvadasi profilt, a kotés kémiai 6sszetételét, a varrat

alakjat, valamint a frocskolés gyakorisagat és nagysagat.

Nem fogyoelektréodas Fogyoéelektrodas Lézersugaras Hibrid
védogazos ivhegesztés védodgazos ivhegesztés hegesztés lézer-ivhegesztés
WIG (AVI) PLAZMA MIG (AFI) MAG Hévezetéses | Mélyvarratos MIG MAG
Volfram- Plazma- Fogyo- Fogyo- + +
elektrodas, hegesztés fém(metal) fém(metal) Lézer- Lézer-

inert szlkitett elektrodas, |elektrodas aktiv hegesztés hegesztés
védbégazos ivvel inert védbégazos
ivhegesztés védbgazos ivhegesztés
nyitott ivvel ivhegesztés

Alkalmazasi terulet

Otvozetlen és gyengén
Otvozott acélok
MAG-hegesztése

Erésen 6tvozott acélok
MAG-hegesztése

Aluminium MIG és WIG
hegesztése
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Kotéstechnologiak

Minésitett hegesztési védo-
gazok a legkulonfélébb alkal-
mazasi terlletekhez és
kévetelményekhez. Kis kon-
(CO,, O,) tartalmazo argon-
alapu gazkeverékek.

Argon mellett a megfeleld
komponensekbdl (CO,, O,
He) all6 gazkeverékek spe-
cialisan az adott anyagra
szabott megoldasokat tesznek
lehetdvé.

Az aluminium és az alumi-
niumoétvozetek egészen kilon-
leges hegesztési tulajdonsa-
gokkal rendelkeznek. Ennek
oka az oxidréteg magas olva-
dasi hémérséklete, amely
megfelelé gazkeverékkel ke-
zelheté. A klasszikus argon,
valamint argon-hélium keve-
rék mellett még nagyon kevés
nitrogént is tartalmazo két- és
haromkomponensii gazkeve-
rékek allnak rendelkezésre
védbgazkent.

Elényok

Utomunkat alig, vagy egyal-
talan nem igénylé hegesztési
varratok a kismértékd frocs-
kolésnek és salaklerakodas-
nak készonhetéen. Nagy
hegesztési teljesitmény.

A hegflirdét az adott alkal-
mazasnak és anyagfajtanak
megfeleléen kell befolyasolni.
A befolyasolhaté kritériumok:
viszkozitas, beolvadasi profil,
varrat oldalkialakitas és a
hébevitel.

Porozitéds csokkentése a
varratokban, nagy hegesztési
teljesitmény, szép, tiszta
varratkép. A nitrogénadalék
stabilizélja és koncentralja az
ivet, javitja a beolvadast.
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Alkalmazasi teriilet

Erésen 6tvozott acélok
WIG-hegesztése

Plazmahegesztés

Lézersugaras hegesztés

Lézer hibrid hegesztés

Varratgyok-védelem

Messer know-how

Kotéstechnologiak

WIG hegesztéskor a nagy
leolvaszté teljesitmény, vagy
nagy hegesztési sebesség
eléréséhez célravezet6 az
argon alap-védégazhoz telje-
sitményndveld komponen-
seket (H,, He, N,) hozzaadni
az alapanyagtol és a felhasz-
nalastol fliggéen.
Oxidmentes, vagy kis mennyi-
ségl marodszerrel tisztithatod
varratfellilet, nagy hegesztési
sebesség. Redukalé kompo-
nensként kevés (2-7,5%)
hidrogént adnak hozza a
védbgazkeverékhez.

Plazmaképzd gazként féként
argont, védbégazként pedig
hidrogént vagy héliumot
tartalmazé argon alapu keve-
réket hasznalnak az alap-
anyagtol fuggden.

Ez a nagyon preciz technol6-
gia kulénlegesen magas
kdvetelményeket allit a gazok
min&ségével és tisztasagaval
kapcsolatban. A MEGALAS®
termékcsalad tartalmazza a
lézerek munkagazait, rezona-
tor gazait — mint a héliumot és
a kilénleges keverékeket —
tovabba a védbégazos hegesz-
téshez hasznalt gazokat és
keverékeket is.

Alézersugaras hegesztés és
MIG/MAG eljaras hazasita-
sabal kialakitott eljarasok
otvozik a két eljaras elbnyeit.
Alkalmazott gazok: a lézer-
sugar eléallitdésahoz, a sugar-
ut védelméhez, a vagolencse
védelméhez (cross jett) szUk-
séges lézergazok, és a hagyo-
manyos vagy kulénleges
hegesztési védégazok.

A varratgyok légkdri oxigéntdl
valé védelméhez formalégaz-
ként altalaban nitrogén—hid-
rogén keveréket hasznalnak.
Otvézetlen acélok és
aluminium esetében argont.

Elényok

Oxidmentes, vagy kis
mennyiségl marészerrel
tisztithatd varratfelilet,
nagy hegesztési sebesség.

Szabalyozhaté beolvadas,
kisebb hébevitel, kevesebb
deformacio.

Nagy termelékenység,
nagyon jé minéséggel
parosulva.

Fokozott termelékenység,
nagy hegesztési sebesség

és jobb résathidal6 képesség.
Nagyon nagy leolvasztasi
teljesitmény.

Egyenletes, oxidmentes gyok.
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Alkalmazasi teriilet Messer know-how Elényok

Vagastechnolégiak

Autogén langvagas Optimalis égégaz kivalasz- Nagy teljesitmény, kivald
tédsa az adott alkalmazéashoz, vagasi mindség, gazdasa-
kezdve az acetiléntdl a gossag, minimalis fuvoka-
hidrogénen at a propanig kopas, kedvezd ellatas.

— a Messer hegesztési szak-
ért6i segitenek a megfeleld
égbgaz és gazellatasi forma
kivalasztasaban.

Lézervagas Anyagfajtanak megfelel6 Optimalis munkaeredmény,
munkagazok, egyedi szlkség- maximalis vagasi vastagsag,
letre szabott gazellatas. A kivalo vagasi minéség.

vagogaz tipusa szerint
megkulénbdztetiink oxidacios
(0O, ) és inert gazos (N,, Ar)
vagast. A vagogaz tisztasaga
befolyasolja a vagasi sebes-
séget és a vagasi felulet
simasagat.

Plazmavagas Plazmavagashoz bels6 plaz- Nagy vagasi sebesség, j6
magazra és kiils6 védégazra vagasi fellletminéség,
van szukség, amely megévja keskeny vagasi rés, csekély
a vagott fellletet az oxidacié- deformacio és univerzalis
tol. Argont, héliumot, nitro- alkalmazhatésag.
gént, oxigént, hidrogént, és
ezek keverékét plazmagaz-
ként és védbégazkent is

alkalmazzak.
Egyéb eljarasok

Termikus rétegfelszéras A termikus rétegfelszoéras Porozitas csokkentése
célja a kulénféle igénybevé- az adott alkalmazasnak
telnek ellenallé felliletek megfeleléen, hozaganyagok
eléallitasa. A sokféle eljarasi optimalis kivalasztasa,
mod kulénleges munkaga- csokkentett fesziltségek a
zokat igényel, illetve egyéb felvitt rétegben.

specidlis gazokat az el6- és
utdmegmunkalashoz, mint pl.
a beolvasztas, vagy a hités.
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