Sok fém csak a hékezelés utan valik felhasz-
‘nalasra alkalmassa. A termék hékezelésével

~ elérhetd, hogy kemény, szivés, vagy lagy legyen,
illetve kiilonbdz6 szin feliilettel rendelkezzék.
Mivel az izz6 fémek konnyen reagélnak a
levegdével, a hékezelés soran a kemencében
vedégaz-légkornek kell lennie. Sok esetben inert

géazként nitrogén is megfelel.

Gaztechnik
Ha a géazzal
kivannak e
gézokat ke
bizonyul

ompetencia
leges metallurgiai hatast
akkor a kemencebe reaktiv
adagolni. Kiléndsen hatdsosnak
s mennyiségl propan adagoldsa a
ely folyamatot integralt szondaval
ak annyi propant adagolunk be,
eakciohoz sziikséges. Ezt az optimalis
svezetési eljarast — amelypropannak, vagy
- hidrogennek és ezek elegyének a nitrogénbe valo
beadagolésara is kiterjed — tobbszabadalom védi,
an 'ely.kihangsulyozza a Messer cég szakértelmét
zen a teriileten.
! N
| — reakcioképes és hatékony
gent féként nagymeértékben 6tvozott
lok'hdkezelése soran hasznaljak. Ennek soran
nem csak a nagy reakcioképességet hasznaljak,
anem sziikség van a kivalo feliilet-tisztito
Pla’téséra_ is. Nagy hévezet6-képessége és
_ hékapacitésa raadasul megnéveli a
~ harangkemencében végzett nagykonvekcios
! és gazdasagossagat is.

acioval jar6 haszon

olin® eljaras soran az ipari kemencékben
él- és szinesfém-Gtvozetek hékezelésére
'specialis védégaz-legkort alkalmaznak,
mely endogéz/nitrogén gazelegyekbdl all.
.zv‘Endolin@’ gézelegyek azokon a helyeken
lentenek gazdasagos alternativat, ahol a tiszta
idrogénnel valo ellatas tul draga és a sajat
artasu exogaz vagy monogaz mar nem felel

kedett minésegi kdvetelményeknek. Az
llentétben a kemence gazlégkorének
encialjat kizarélag higitott endogézzal
tani és szabalyozni is lehet. Jelentds
)an, hogy az endogazt és a nitrogént
ence kllonb6zé szakaszain be lehet
acel Ujrakristalyositd hékezelese
ndolin® eljaras a szinterezési,

2s nemesitési folyamatok soran is

0 és ennek kdszonhetden a

1ak a koltségesokkentés, a

itas és a nagyobb biztonsag elényeit

Gyorshiités cseppfolyds nitrogénnel

Az acél edzése soran a cseppfolyds nitrogénnel
végzett szabalyozott hiitéssel az acél
szOvetszerkezetét iranyitottan megvaltoztatjuk. A
maradék ausztenit ezéltal martenzitté alakul at,
ami megnoveli a vagdszerszamok kopésallésagét
és a preciziés alkatrészek mérethlséget. Ezen
technoldgia egyik véltozata a kriogén expandalas.
Ennek sordn nemesacél tartalyokat cseppfolyds
nitrogénbe martanak és 700 bar nyomassal
Jfelfujnak”. Az eredmény: Lényegesen nagyobb
szilardsagu acél.

Oxidacié? - de csak el6re meghatarozott
meértékben!

A szabadalmaztatott Blackrapid® eljarassal olyan,
elére meghatarozott kemence-gazlégkort allitunk
be, amelyben az edzendé munkadarabokat
korlatozott mértékben oxidaljuk. Ekkor a fellleten
j6l tapadd, dekorativ vasoxid-réteg képzdédik, ami
szlkségtelenné teszi a késébbi barnitast.

Edzés - amegfelel6 recept

A kllondsen kemény és kopasallé fellletek
gyartdsahoz a munkadarabokat kdzepes
hémeérsékleten ammaonidval, és pl. széndioxiddal
kezelik. Ennek sorédn nagyon kemény nitridek
képzédnek, amelyek szerkezetét és Osszetételét
a kemence gazlégkorének dsszetételével lehet
szabalyozni. Ehhez jarul még, hogy az 6tvozet
hatarfellleti zonajaba atomos nitrogén oldédik be,
ami szintén egyértelmUen ndveli a keménységet.

A know-how az egyiittm(ikodés zaloga

Az ipari gazoknak az ipari kemencékben valo
hasznalata és iranyitott hatédsa sok tényez6té!
fligg. Ezért feltétlentl szlikséges és kivanatos a
felhaszndlok és a Messer szakértdi kozti
egyUttmudkodés, amely soran kézdsen
tovabbfejlesztjiik és optimalizéljuk vevéink
hékezelési folyamatait.

Hdkezelés, a gyartdsi sor 6sszekoté
technoldgiai Iépése




Specidlis huzal nemesitése

Betétedzett alkatrészek hajtomdvek

gthuzo csékemencében gyartdsahoz
Alkalmazas Messer know-how Elényok:
Hdékezeles

Nemesités, betétedzés,
felszenités a hatarréteg
oxidacidja nélkul,
karbonitridalas, reakcio-
szinterezés

Metanol, propan, H,-, NH;-/ nitrogén
géazelegy, hidrogén, nitrogén, argon,
hélium Osszetétell reagalod
gazlégkorben valé hékezelés
Variocarb-therm®, Hydrocarb®,
kozvetlen gazbevezetés, Vario-
Nitrocarb®

Nincs felflitési és Uresjarati veszteség, allandd
mindséget és nagy rugalmassagot biztosit, a
kornyezetre kéros eljarasok kedvezd alternativaja

Dekorativ fellletek
gyartasa

El6re meghatérozott rovid idejd
oxidéci6 az edzés soran (Blackrapid®-
eljaras) és célzott oxidacios
folyamatok (Variospektrox®-eljaras)

Kérnyezetbarat eljaras, dekorativ, azonos
mindségl fellletek, megnovelt védelem a
korrozio ellen

Edzés vakuumban és
plazma-felszenités

Gyorshtés nagynyomasu N,, He, Ar,
H,, gdzokkal vagy azok elegyeivel,
illetve tiszta reagdld gazokkal: Hy,, N,
CH,, C,H,

Kornyezetbaréat eljaras és tiszta, vetemedés
nélkali munkadarabok

Az acélbol készilt alkatrészek

mérethliségének a novelése

Fényesre hokezelés,
feszlltségmentesité
hékezelés, Ujrakristélyositd és
normalizalé hékezelés

A maradék ausztenit atalakitasa a
munkadarabok kriogén kamrdban vald
lehttésével

Hékezeles védégaz és reagald gaz
légkorben (nitrogén,
nitrogén/reaktivgaz elegyek) Endolin®-
eljaras

Optimalis mérethliség és kopésallosag, a
szOvetszerkezet nagyobb keménysége és
homogenitasa

Minéségjavitas az egyszerd, biztonsagos,
rugalmas véddégaz-ellatasnak koszonhetden, az
lzemeltetési koltségek csokkentése

Maradékok nélkili és tisztitd
hékezelés

Hidegen hengerelt szalagok
tekercsben vald, 6sszetapadéas-
mentes hékezelése
harangkemencében

Meghatérozott dblités Hydroclean®
és Turboclean® eljarassal

Hokezelés szabéalyozott reakcio-
gézokban, Defox®-eljaras

Tiszta, fényes fémfellletek, kis beruhéazasi
koltségek, egyszerl kezelhetéség,
Osszetapadastol mentes fellletek, kevesebb
selejt, teljesitmény-ndvekedés, a folyamatok
automatikus lefutasa

A folyamatos Uzemd
hékezelé berendezések
teljesitményének

Kriogén gyorsh(ités® cseppfolyds
nitrogénben

Teljesitmeény-novelés, a nitrogén kettés
hasznositasa (véd6gaz és hlitékdzeq)

A Blackrapid®-
eljdrassal kezelt
kiilénbozé alkatrészek




