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Gases for Life

Haromszoros megtakaritas

Haromkomponens(i hegesztési védégazokkal

)

Hogyan takarithatunk meg hegesztési idot, utomunkat
es koltséget a Messer haromkomponens(i veddgazaival?



A korszer( anyagok korszer(i
védogazokat igényelnek

A fémiparban a gyartasi folyamatok termelékeny-
ségét nagymértékben befolydsolja a hegesztés.
A hatékonysag és a minéség javitasa minden esetben
kedvez6 hatassal van az el&allitasi koltségekre.

A kiilonb06z6 anyagok azonban mas-mas igényeket ta-
masztanak a hegesztési folyamattal és a véd6gazzal
szemben. Az 6tvozetlen acélok hegesztésénél kiilono-
sen fontos a korabbinal is alacsonyabb mértéku frocs-
kolés és salakképzOdés: manapsag a késztermékek
jelentds részét a hegesztés utan vizbazisu festékkel ke-
zelik, ami egyes esetekben nem képes teljesen befedni
a frocskolésbdl eredo foltokat vagy a varratfeliileten
képz6dé salaksziget maradvanyokat. A legrosszabb
esetben ez korai korrézibhoz vezethet. Erre reagalva a
Messer az optimalizalt hegesztési védbgaz-keverékek
széles valasztékat fejlesztette ki.

A Messer haromkomponensd
védogazai haromszoros
megtakaritast nydjtanak

A Messer Uj védbgaz-keverékei a kiilonboz6 hegesztési

eljarasok és anyagok esetében elésegitik a jobb he-
gesztésiteljesitmény elérését. AminGségjavitasa lehe-

tové teszi a hegesztés felgyorsitasat és az utdbmunkara
forditott id6 jelentds csokkentését, és igy Osszességé-
ben a koltségek jol érzékelhetd mérséklését.

Megtakaritasok:

1d6 - akar 20%-kal gyorsabb hegesztés

2 Munka - akar 90%-kal kevesebb utdmunka,

jobb hegesztési min6ség, kevesebb salakot

tartalmazo varratok
Pénz - gyartasi koltségek >

jelentds csokkenése

J6 tudni: mivel a védogaz a teljes gyartasi koltség-
nek atlagosan kb. 5%-at teszi ki, alkalmazasa mar
az elsé alkalommal megtériilhet. Hegesztéstech-
nikai szaktandcsadéink szivesen kiszamitjak az On
altal elérhet6 egyedi megtakaritast.
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Helyes szamitasok —
okos megtakaritasok

A fokozott arversenyben minden vallalkozasnak gon-
dosan mérlegelnie kell a koltségcsokkentés lehetbsé-
geit ahhoz, hogy megérizhesse az elért piaci pozicié-
jat. Az egyes részteriiletek alapos vizsgalata mellett
azonban nem szabad szem eldl téveszteni a teljes ké-
pet.

A jol megvalasztott beruhdzasi dontésekkel a teljes
gyartasi folyamat koltséghatékonyabba tehetd.

1. példa: a hegesztési sebesség és a termelési ka-
pacitasok kihasznaltsdganak parhuzamos novelé-
se az egy termékre esé Osszes fix koltséget csok-
kenti.

Szintén csokken a hegesztéanyagok, példaul a vé-
ddégazok fajlagos koltsége, hiszen azok egy id6egység-
re es6 fogyasztasa valtozatlan marad.

2. példa: a hegesztési sebesség 32 cm/percrél
38 cm/percre novelésével az 1 méter hegesz-
tési varratra es6 gazfelhaszndlads 15 |/perc fo-
gyasztas esetén 46,9 literrdl 39,5 literre csokken.

Hasznos osszehasonlitas

A Messer tanacsa: megfelel6 befektetéssel célzott
koltségcsokkentés érheté el a mindség romlasa
nélkiil. Ha On is szeretne megtakaritani, valtson
mar ma!

Hegesztéstechnikai szaktanacsadoink készséggel
megmutatjak, mely paraméterek betartasa teszi
lehet6vé a legmagasabb mindség és a legnagyobb
megtakaritas elérését. Igény esetén munkatarsa-
ink egy koltségkalkulator segitségével részletesen
kiszamitjak tovabba, hogy mely hegesztési folya-
matban milyen mértékii megtakaritas érheto el.

Haromszoros megtakaritas | Gases for Life | 3



Ferroline C12 X2

A keverék osszetétele

Argon 86% V/V
Oxigén 2%V/V
Szén-dioxid 12%V/V

Felhasznalas

Védogaz otvozetlen és gyengén 6tvozott acélok ma-
nualis, gépesitett, illetve automatizalt MAG hegeszté-
séhez.

Kiemelten alkalmas kdzepesen vastag és vastagabb
lemezek kot6hegesztéséhez.

Tulajdonsagok

« stabil, allandé iv

» minden lemezvastagsagnal alkalmazhaté

» minden hegesztési helyzetnél alkalmazhaté
+ mély beolvadas

« finoman hulldmos, sima varratfelszin

« finomcseppes anyagatmenet

Ferroline C6 X1

A keverék osszetétele

Argon 93% V/V
Ooxigén 1% V/V
Szén-dioxid 6% V/V

Felhasznalas

Védbgaz otvozetlen és gyengén 6tvozott acélok ma-
nualis, gépesitett, illetve automatizalt MAG hegeszté-
séhez.

Kiemelten alkalmas vékony és kozepes vastagsagu le-
mezek kétéhegesztéséhez.

Tulajdonsagok

« stabil, allandé iv

« egyenletes beolvadas

« finoman hulldmos, sima varratfelszin

« finomcseppes anyagatmenet

« vékony és kozepes lemezvastagsdghoz

» minden hegesztési helyzetnél alkalmazhaté

ISO 14175 M24

Megtakaritasi jellemzdk

1 1dé: kis frocskolés
2 Munka: kevesebb utémunka

3 Pénz: termeléshdl kiesd idS csokkentése
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ISO 14175 M24

Megtakaritasi jellemzdk

1d6: magas leolvadasi teljesitmény

Munka: kozel frocskélésmentes,
kisebb vetemedés

Pénz: alacsonyabb gazfelhasznalas

I: 292 A

u: 31,5V

15,6 m/perc
38,4 cm/perc
9,19 kW
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Inoxline He3 H1

A keverék osszetétele

Argon 95.5%V/V.
Hélium 3%V/V
Hidrogén 1.5%V/V

Felhasznalas

Védogaz erésen 6tvozott krom-nikkel acélok
manualis, gépesitett, illetve automatizalt AWI
hegesztéséhez.

Tulajdonsagok
Magas ivnyomast biztosito, redukalé gazkeverék

« keskenyebb varratok, azonos beolvadasi
mélység mellett

« kisebb vetemedés

« finoman hulldmos, sima varratfelszin

+ kényszerhelyzetben végzett hegesztéshez
is alkalmas

Kisebb oxidaciés elszinez6dés nagyobb lemezvastagsag esetén

Porozitasok, repedések?
A védbdgaz nedvességtartalma

A védogaz tisztasaga az érzékeny anyagok, példaul a
titdn és a gyakran hasznalt, szerkezeti acél- és alumi-
niumelemek esetében egyarant fontos.

A hegesztési védbgazok minbségi kdvetelményeit az
ISO 14175 szabvany rogziti.

A magas gaztisztasag ellenére a pérusképzbdés és a
hidrogén okozta repedés gyakori jelenség, melynek
leggyakoribb oka a nedvesség. A nedvesség elsésor-
ban a gaztomlén, valamint a gazellaté rendszerben
eléforduld tomitetlenségeken jut be a véddégazba.
A véddgaz tovabbitdsdhoz hasznalt tomléknek meg

ISO 14175 R1

Megtakaritasi jellemzdk

1d6: nagyobb hegesztési sebesség

Munka: kisebb vetemedés és oxidacids
elszinez6dés

Pénz: alacsonyabb gazfelhasznalas,
alacsonyabb dramfelhasznalas / energia-
koltség

Hegesztési Aramerdsség
sebesség [cm/perc] [A]
21 150
21 120
28,5 150

kell felelnilik az ISO 3821 (korabban 559) szabvany-
nak - ezek a tomlék jol felismerhetdk, mivel a szab-
vany cimét tartalmazé felirattal vannak ellatva.

Eléfordul, hogy a felhasznaldk a barkacsdruhazak-
ban kaphaté, barkdcsmindségl sritett levegds
tomlét hasznaljdk. Bar ezek ara jelentésen alacso-
nyabb, egyértelm( negativumokkal rendelkeznek:
a levegdben taladlhaté vizpara a tomld falén keresztiil
bejut a szaraz védégazba, ahonnan csak lassan driil
ki.
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A kiaramlo véd6gaz nedvességtartalma az oblitési id6 fiiggvényében

400
toml6 hosszisaga 10 méter
oblité gaz mennyisége 10 liter/perc
300

Tomlo anyaga
200
PTFE keverék

Nedvességtartalom (ppm)

100
o EPDM
SG tomkdvezeték
PE
0 |
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Mértido (mp)
NEdVESSég bEjUtésa d A Messer tanacsa: a tartozékok vasarlasakor min-
DI L2, - AP PP £ez
gaztomlokon kEFESZtUl dig ligyeljiink a minoségi tanusitvany meglétére!
Miiszaki tanacsadoink szivesen nyujtanak
Ez azzaljar, hogy a gdz gyartoja altal biztositott gdzmi- segitséget a megfelel6 tartozékok kivalasztasa-
nbség elényei nem hasznalhaték ki teljes mértékben. hoz.
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EN 1090-2: mely véddgazok
felelnek meg a szabvanynak?

2014 juliusa 6ta az acélszerkezetek gyartasa soran
meg kell felelni az EN 1090-2 szabvéanynak. Minden
Uj szabalyozéds U] kérdést vet fel, példaul: ,Mely
védbgazok felelnek meg a szabvanynak?”

A hegesztéanyagokra vonatkozé kovetelményeket az
EN 1090-2 szabvany 5.5 pontja targyalja. Ez az alabbi,
alapvet8en fontos hivatkozast tartalmazza:

« A hegesztéanyagoknak meg kell felelniiik
az 5. tablazatban megjelolt szabalyozasoknak.

A hegesztési védbgazok esetén a tdblézat az 1SO
14175 szabvanyt (Hegeszt6anyagok. Gazok és gazke-
verékek omleszt6hegesztéshez és rokon eljarédsok-
hoz) jel6li meg.

Ez a nemzetkdzi szabvany rogziti a hegeszté-
si védbégazokra vonatkozd Gsszes kovetelményt.
Ennek megfeleléen minden olyan gaz, amely az ISO
14175 szabvany kovetelményeinek megfelel, az EN
1090-2 szabvanynak is megfelel.

Ez a Messer minden gézkeverékére igaz: mivel eleget
tesznek az ISO 14175 szabvany kdvetelményeinek,
egyben az EN 1090-2 szabvanynak is megfelelnek.

Ich bin "'F}

DreﬁaEhhpaftr

A Messer szolgaltatasai:
szakértelem, kozvetlenség és
gyorsasag

A vev6k sokszor igényelnek szaktanacsadast,
kiilonosen, amikor Gj gazkeverékre valtanak. Ez
szédmunkra természetes, éppen ezért a gazzal végzett
hegesztési és daraboldsi folyamatokra vonatkozé
minden kérdést és felvetést gyorsan, személyesen és
egyedi igényekre szabottan valaszolunk meg.

Tanacsadas szakértoktol
Természetesen a vevo telephelyén.

+ Folyamatok optimalizaldsa a hatékonysag és
a minGség novelése érdekében
+ Hibakeresés
« Eljarasok fejlesztése
« Segitségnyujtas a megfelel6 gaz kivalasztasahoz

Miiszaki képzések
Anaprakész tudas érdekében.

+ Eljaradsok és azok felhasznalasi teriiletei
+ Kiilonbo6z6 hegesztési védbégéazok alkalmazasa
+ Ipari gdzok biztonsagos hasznalata

Koltséghatékonysagi elemzés
A gyorsabb és hatékonyabb termelésért.

Meglévé folyamatok elemzése

Potenciélis optimalizélasi teriiletek megkeresése
Folyamatok médositésa

Hatékonysag 6sszevetése elStte/utana
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Haromszoros megtakaritas

A Messer haromkomponens( véddgazaival hegesztési
id6t, utdmunkat és koltséget takaritunk meg.

MESSERe

Gases for Life

Messer Hungarogaz Kft.
1044 Budapest, Vaci Gt 117.
Tel: +36 (1) 4351100
info@messer.hu
www.messer.hu



