MESSER@

Gases for Life

Haromszoros megtakaritas

Haromkomponensui hegesztési védogazokkal

)

Hogyan takarithatunk meg hegesztési idot, utomunkat és

koltséget a Messer haromkomponenst védégazaival?



A korszer( anyagok korszer
veédogazokat igényelnek

A fémiparban a gyartasi folyamatok termelékeny-
ségét nagymeértékben befolyasolja a hegesztés.
A hatékonysag és a minéség javitasa minden eset-
ben kedvezé hatéssal van az eléallitasi koltségekre.

A kulénb6z6 anyagok azonban méas-mas igényeket
tdmasztanak a hegesztési folyamattal és a védo-
gazzal szemben. Az 6tvozetlen acélok hegesztése-
nél kulonosen fontos a korabbinal is alacsonyabb
mértékl frocskolés és salakképzédés: manapsag
a késztermékek jelentés részét a hegesztés utan
vizbazisu festékkel kezelik, ami egyes esetekben
nem képes teljesen befedni a frocskolésbdél eredd
foltokat vagy a varratfellleten képz8dé salaksziget
maradvanyokat. A legrosszabb esetben ez korai
korréziohoz vezethet. Erre reagélva a Messer az
optimalizélt hegesztési védbégaz-keverekek széles
vélasztékat fejlesztette ki.

A Messer haromkomponensl
védbgazai haromszoros
megtakaritast nyujtanak

A Messer Uj védbgaz-keverékei a kulonbozd he-
gesztési eljarasok és anyagok esetében elésegitik

a jobb hegesztési teljesitmény elérését. A minéség
javitasa lehet6vé teszi a hegesztés felgyorsitasat és

az utdmunkéra forditott idé jelentés csokkentéseét,
és igy Osszességében a koltségek [ol érzékelhetd
meérseékléseét.

Megtakaritasok:

Id6 — akar 20%-kal gyorsabb hegesztés

Munka - akar 90%-kal kevesebb uto-

munka, jobb hegesztési minéség, keve-

sebb salakot tartalmazé varratok
Pénz — gyartasi koltségek S

jelentds csokkenése

Jo tudni: mivel a véddgaz a teljes gyartasi kolt-
ségnek atlagosan kb. 5%-at teszi ki, alkalma-
zasa mar az elsé alkalommal megtériilhet. He-
gesztéstechnikai szaktanacsaddink szivesen
kiszamitjak az On altal elérheté egyedi megta-
karitast.
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Helyes szamitasok -
okos megtakaritasok

A fokozott arversenyben minden vallalkozasnak
gondosan mérlegelnie kell a koltségcsokkentés le-
hetéségeit ahhoz, hogy megdbrizhesse az elért piaci
pozicidjat. Az egyes részterlletek alapos vizsgélata
mellett azonban nem szabad szem elél téveszteni a
teljes képet.

A j6l megvalasztott beruhazasi dontésekkel a teljes
gyartéasi folyamat kdltséghatékonyabba tehetd.

1. példa: a hegesztési sebesség és a termelési
kapacitasok kihasznaltsaganak parhuzamos né-
velése az egy termékre es@ Osszes fix koltséget
csokkenti.

Szintén csokken a hegesztéanyagok, példaul a
védbgazok fajlagos koltsége, hiszen azok egy
idéegységre es6 fogyasztasa valtozatlan marad.

2. példa: a hegesztési sebesség 32 cm/percrél
38 cm/percre novelésével az 1 méter hegesztési
varratra es6 gazfelhasznalas 15 |/perc fogyasz-
tas esetén 46,9 literrél 39,5 literre csokken.
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Hasznos 0sszehasonlitas

A Messer tanacsa: megfelelé6 befektetéssel
célzott koltségcsokkentés érhetd el a mindség
romlasa nélkiil. Ha On is szeretne megtakarita-
ni, valtson mar ma!

Hegesztéstechnikai szaktanacsadéink kész-
séggel megmutatjak, mely paraméterek be-
tartasa teszi lehetové a legmagasabb minéség
és a legnagyobb megtakaritas elérését. lgény
esetén munkatarsaink egy koltségkalkulator
segitségével részletesen kiszamitjak tovab-
ba, hogy mely hegesztési folyamatban milyen
mértékii megtakaritas érheto el.
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Ferroline C12 X2 ISO 14175 M24

A keverék Osszetétele

Argon 86% V/V
Oxigén 2% VIV
Szén-dioxid 12% V/V

Felhasznalas

Védbgaz otvozetlen és gyengén 0Otvozott acélok
manuélis, gépesitett, illetve automatizalt MAG he-
gesztéséhez.

Kiemelten alkalmas kdzepesen vastag és vastagabb
lemezek kdtéhegesztéséhez.

Tulajdonsagok

e stabil, allando iv

® minden lemezvastagsagnal alkalmazhato

® minden hegesztési helyzetnél alkalmazhaté
® mély beolvadas

e finoman hulldmos, sima varratfelszin

e finomcseppes anyagatmenet

Megtakaritasi jellemzok

1 Idé6: kis frocskolés

2 Munka: kevesebb utdmunka

3  Pénz: termelésbdl kies6 id6 csdkkentése

260 A
32,0V

13,0 m/perc
32,0 cm/perc
8,30 kW
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252 A
32,3V

13,0 m/perc
32,0 cm/perc
8,14 kW
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Ferroline C6 X1 ISO 14175 M24

A keverék 0sszetétele

Argon 93% V/V
Oxigén 1% V/IV
Szén-dioxid 6% V/V

Felhasznalas

Védbgaz otvozetlen és gyengén 0Otvozott acélok
manuélis, gépesitett, illetve automatizalt MAG he-
gesztéséhez.

Kiemelten alkalmas vékony és kdzepes vastagsagu
lemezek kdtéhegesztéséhez.

Tulajdonsagok

e stabil, allando iv

e egyenletes beolvadas

e finoman hulldmos, sima varratfelszin

e finomcseppes anyagatmenet

e vékony és kozepes lemezvastagsaghoz

® minden hegesztési helyzetnél alkalmazhaté

Megtakaritasi jellemzok

Id6: magas leolvadasi teljesitmény

Munka: kozel frocskolésmentes,
kisebb vetemedés

Pénz: alacsonyabb gazfelhasznalas

292 A

31,6V

15,6 m/perc
38,4 cm/perc
9,19 kW
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252 A

32,3V

13,0 m/perc
32,0 cm/perc
8,14 kW
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Inoxline He3 H1 ISO 14175 R1

A keverék Osszetétele

Argon 95.5% V/V.
Hélium 3% V/V
Hidrogén 1.5% V/V

Felhasznalas

Védbgaz erésen 6tvozott krom-nikkel acélok
manualis, gépesitett, illetve automatizalt AWI
hegesztéséhez.

Tulajdonsagok
Magas ivnyomast biztositd, redukalé gazkeverék

e keskenyebb varratok, azonos beolvadasi
melység mellett

® kisebb vetemedés

e finoman hulldmos, sima varratfelszin

e kényszerhelyzetben végzett hegesztéshez
is alkalmas

Kisebb oxidéacids elszinez6dés nagyobb lemezvastagsag esetén

Porozitasok, repedések?
A védbgaz nedvességtartalma

A védbgaz tisztasaga az érzékeny anyagok, példaul
a titdn és a gyakran hasznalt, szerkezeti acél- és
aluminiumelemek esetében egyarant fontos.

A hegesztési véddégazok mindségi kdvetelményeit
az ISO 14175 szabvany rogziti.

A magas gaztisztasag ellenére a porusképzddés
és a hidrogén okozta repedés gyakori jelenség,
melynek leggyakoribb oka a nedvesség. A nedves-
ség els@sorban a gaztomlén, valamint a gazellatd
rendszerben eléforduld tomitetlenségeken jut be
a védbgazba. A védbgaz tovabbitdsahoz hasznalt
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Megtakaritasi jellemzok

Id6: nagyobb hegesztési sebesség

Munka: kisebb vetemedés és oxidacioés
elszinezédés

Pénz: alacsonyabb gazfelhasznalas,
alacsonyabb &ramfelhasznalas / energia-
koltség

Hegesztfési Aramer(’isség
sebesség (A]
[cm/perc]
21 150
21 120
28,5 150

tomléknek meg kell felelnitk az ISO 3821 (kordb-
ban 559) szabvénynak — ezek a toml&k jol felismer-
heték, mivel a szabvéany cimét tartalmazo felirattal
vannak ellatva.

El6fordul, hogy a felhasznalok a barkdcsaruhazak-
ban kaphatd, barkacsminéségl sUritett levegds
tomI&t hasznaljak. Bar ezek ara jelentésen alacso-
nyabb, egyértelmd negativumokkal rendelkeznek:
a leveg6ben taladlhatd vizpara a tomlé falan keresz-
tUl bejut a szaraz védégazba, ahonnan csak lassan
ardl ki.



A kiaramlo véddgaz nedvességtartalma az oblitési ido fliggvényében
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Nedvesség bejutésa d gaztomlokon A Messer tanacsa: a tartozékok vasarlasa-
- kor mindig tigyeljiink a mindségi tanusitvany
keresztul maglétérel
Ez azzal jar, hogy a gaz gyartdja altal biztositott Miszaki tanacsadéink szivesen nyujtanak
gazmindseg elényei nem hasznalhatok ki teljes segitséget a megfelel6 tartozékok kivalaszta-
mertékben. sahoz.
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EN 1090-2: mely véd6gazok felelnek
meg a szabvanynak?

2014 juliusa 6ta az acélszerkezetek gyartasa so-
ran meg kell felelni az EN 1090-2 szabvanynak.
Minden Uj szabdlyozas U] kérdést vet fel, példaul:
.Mely véddgazok felelnek meg a szabvanynak?”

A hegesztéanyagokra vonatkozé kdvetelményeket
az EN 1090-2 szabvany 5.5 pontja targyalja. Ez az
aladbbi, alapvetéen fontos hivatkozast tartalmazza:

e A hegesztéanyagoknak meg kell felelnilk
az 5. tablazatban megjeldlt szabalyozasoknak.

A hegesztési véddgazok esetén a tablazat az 1ISO
14175 szabvanyt (Hegesztéanyagok. Gazok és gaz-
keverékek dmlesztéhegesztéshez és rokon eljara-
sokhoz) jeldli meg.

Ez a nemzetkdzi szabvany rdgziti a hegesztési
véddgazokra vonatkozd Osszes kovetelményt.
Ennek megfeleléen minden olyan géz, amely az
ISO 14175 szabvéany kévetelményeinek megfelel,
az EN 1090-2 szabvanynak is megfelel.

Ez a Messer minden gazkeverékére igaz: mivel
eleget tesznek az ISO 14175 szabvany kovetel-
ményeinek, egyben az EN 1090-2 szabvanynak is
megfelelnek.

MESSERO

Ich bin
reifachspare!

'\IfIESSE'?e
Gases for Life
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A Messer szolgaltatasai: szakértelem,
kdzvetlenség és gyorsasag

A vevBk sokszor igényelnek szaktanacsadast,
kUlénosen, amikor Uj gazkeverékre valtanak. Ez
szamunkra természetes, éppen ezért a gazzal
végzett hegesztési és daraboldsi folyamatokra
vonatkozé minden kérdést és felvetést gyorsan,
személyesen és egyedi igényekre szabottan
véalaszolunk meg.

Tanacsadas szakértoktol
Természetesen a vevd telephelyén.

e Folyamatok optimalizdlasa a hatékonysag és
a mindség novelése érdekében
Hibakeresés
Eljarasok fejlesztése
Segitségnyujtas a megfeleld gaz
kivalasztasahoz

Miiszaki kepzések
A naprakész tudas érdekében.

e FEljarasok és azok felhasznalasi terlletei
e Kulénb6z8 hegesztési véddgazok alkalmazasa
e |pari gazok biztonsagos hasznalata

Koltséghatékonysagi elemzés
A gyorsabb és hatékonyabb termelésért.

Meglévé folyamatok elemzése
Potencidlis optimalizalasi terlletek
megkeresése

Folyamatok mdédositasa

Hatékonysag dsszevetése elbtte/utana



Haromszoros megtakaritas

A Messer haromkomponensU véddgazaival hegesztési
Id6ét, utdbmunkat és kdltséget takaritunk meg.

MESSER@

Gases for Life

Messer Hungarogaz Kft.
1044 Budapest, Vaci ut 117.
Tel. 06 1 435 1100

Fax: 06 1 435 1101
info@messer.hu
www.messer.hu

Part of the Messer World u =



