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Muszaki gazok az elektronikaban

Forrasztas és alkatrésztarolas véddatmoszféraban

Védbgaz: kedvezden befolyasolja a nyomtatott aramkori lapok gyartasat

Az elektronikai eszkdzok folyamatos miniatlrizalasanak Ezzel parhuzamosan a nyomtatott aramkéri lapok gyarta-
toretlen trendje miatt, valamint az ezzel 6sszefliggésben sanak termelékenységét is egyre jobban ndvelni kell,
megjelend Uj szerkezeti elemek és tokozasi technoldgiak hogy a gyartok helytallhassanak a nemzetkdzi verseny-
(BGA, Fine pitch, CSP, stb.) révén névekednek az elvara- ben. E kdvetelmények gazdasdgos teljesitésének egyik

sok a forrasztott kotések minéségével szemben. lehetésége az ipari gazok intelligens alkalmazasa.



Nyomtatott aramkari lapok
gyartasa

Gépi forrasztas véddgaz alatti atmoszféraban

A forrasztasi atmoszférdba beflvatott nitrogénnel a for-
rasztasi folyamatot zavaré fémfelllet-oxidacié jelentésen
csokkenthet6. Ennek kovetkeztében a nedvesitési eré
nagyobb, a kotés pedig stabilabb lesz. Javul a fellletek
forraszanyaggal valé bevonésa, ezaltal az Ugynevezett hi-
deg forrasztasi helyek szdma nagyban csokken.

A nitrogén dsszességében noveli a folyamat biztonsagat
és a teljesitményt, valamint mérsékli a hibak mértékét. A
kevés maradékanyagot tartalmazé forraszanyagok és
folyasztoszerek hasznalata el6szor nitrogén alkalmazasé-
val Vélt lehetségessé: kisebb a folyasztdszer-maradva-
nyok miatti szennyez6dés, igy kikliszobdlhetdk a koltsé-
ges utotisztitasi folyamatok.

A hulldmforrasztasnal a nitrogén hasznalatat — a fent fel-
sorolt elénydk mellett — a salakképz6édés (oxidacid), s
ezzel egyUtt az oxidok eltavolitdésa miatti gépallasi idék
nagymeértéekd csokkenése is indokolja. A salakképz&dés
amellett, hogy forraszanyag veszteséget jelent (minél
dragébb a forraszanyag, annal nagyobb az anyagi veszte-
ség), hatéssal van a karbantartasi kdltségekre és a miné-
ségre is. A salakképz6dés visszaszoritasa a géptisztita-
sok gyakorisaganak és idejének csdkkentését teszi
lehetévé. A salakképzédés csokkenésével egyltt jar a
hibaszazalék javulasa, amely Ujabb kdltségmegtakaritast
eredményezhet.

A nitrogén atmoszféra elényei
e hullamforrasztasnal csokken a salakképzédés

® [ehetdvé teszi az alacsony maradékanyag-tartalmu
forraszpasztak és folyasztdszerek alkalmazasat

® javitja a nedvesitést, a kotések megbizhatésagat
e csokkenti a hibahanyadot (utomunkét)

e noveli a miveleti ablakot és a folyamat
biztonsagat

120% Hibahanyad, paszta
és kemenceatmoszféra
100%
= Standard RMA
80% RMA no clean
’ = LR
VLR
60%
40%
20%
0%
1 10 100 1000 10000 100 000

O,/ppm

A forrasztdsi hiba mértéke az alkalmazott forraszpaszta
6s a kemenceatmosztéra oxigéntartalmanak fliggve-
nyében

A nitrogénatmoszféra alatti forrasztas mar az anyagtaka-
rékossag révén is ,megtérilhet”. De a véd&gaz alkal-
mazéasa okoldgiai szempontokat figyelembe véve is in-
dokolt, mivel a salak, a folyasztdszer-maradvanyok és a
tisztitd olddszerek mennyisége jelentésen csokken.
Mindezen tényezbk Osszességének eredménye a ter-
melékenység jelentds novekedése.




A forrasztasi atmoszféra maradékoxigén-tartalma

A forrasztasi atmoszféra maradékoxigén-tartalma jelen-
t6s mértékben befolydsolja a forrasztas eredményét. Hul-
ldamforrasztasnal a magas hémérsékletl olvadt forrasza-
nyag oxidaciojat okozza, ami salakképzddéssel jar. A
keletkezé salak mennyisége ardnyos az atmoszféra oxi-
génszintjével.
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Salakképz6dés a forrasztdsi atmoszféra oxigéntar-
talmdnak fliggvényében

Forrasztasi hémérsékleten az oxigén a felliletek oxidacio-
jat okozza, ezzel is nehezitve a megfelelé mindségi koté-
sek kialakuldsat. Ez a kedvez6tlen hatds a gyartasi és
technoldgiai paraméterek optimalizalasaval csdkkenthetd
— pl. folyasztoszer mennyisége és mindésége, hémérsék-
let, sebesség, forrasztasi atmoszféra. A forrasztasi at-
moszféra oxigénszintje nitrogén befuvéssal csokkenthe-
t6, amely nemcsak az oxidaciés folyamatok vissza-
szoritdsaval jar, hanem a kotések kialakuldsanak szem-
pontjabdl fontos Un. nedvesedési eré emelkedésével (fe-
lUleti feszlltég csokkenésével) is.

Kulonlegesen szigord minéségi kovetelmények esetén
— amikor példaul majdnem teljes mérték(i maradék-

anyag-mentesség a cél — 100 ppm alatti maradékoxi-
gén-szint elérése szikséges. Ezzel lehetévé valik, hogy
szinte maradékanyag-mentesen forrasszanak, s ezéltal a
koltséges utotisztitasi folyamatok elmaradjanak.

Forraszto berendezések gazellatasa

A forrasztadshoz szlkséges nitrogént a Messer kilonféle
maodokon juttathatja a gyartésorhoz. Az ellatas kisebb
gazfelhasznalds esetén (példaul tesztberendezések lze-
meltetése) palackrél, vagy palackkdtegrél torténik.

A folyamatos gyartdshoz szlkséges nagyobb mennyi-
ségl cseppfolyds nitrogén tartalyos ellatassal, vagy a
vevl telephelyére telepitett helyi (Ugynevezett on-site)
nitrogén el6allitd berendezés alkalmazasaval biztosithato.

A felhaszndld igényeire szabott teljes korl gézellatasi
programunk magaban foglalja a tervezést, a kivitelezést
és az Uzemeltetést, illetve on-site gazeléallitd berendezé-
sek esetén a beruhézas finanszirozasat is.

Az optimalis gazellatasi mod kivalasztasanak

szempontjai:

e gazfelhasznalas: csucs- és atlagos igény

® a3 gadz megkovetelt tisztasaga

e a felhasznaldi profil, ill. a berendezés kiterhelése

e a kriogén hidegenergia poétlélagos kihasznalasi
lehetésége

Alkatrésztarolas
védoatmoszféraban

A leveg6 nedvességtartalma az elektronikai alkatrészek-
ben a tarolas alatt elnyelédhet, ami a forrasztas sordn ka-
rosodédshoz (,popcorn effect”) vezethet. Problémat je-
lenthet tovabba a levegd oxigéntartalma, amely az
érzékeny elektronikai komponensek fellleti oxidaciojat
okozhatja. A nedvességre vagy oxidaciora érzékeny alkat-
részek tarolasa ezért nedvességtdl elzartan, oxigénmen-
tes szdraz kdzegben torténhet, pl. inert atmoszférat bizto-
sito nitrogénes taroldszekrényben.




Szolgaltatasok — minden, ami a
gazzal 6sszefligg

A gézellatason tul a Messer atfogo technoldgiai és szerviz-
csomagot kinal az elektronikai gyartok szamara:

® nagytisztasagu cseppfolyds nitrogén ellatas

e kllonleges elektronikai gazok, nagytisztasagu
reaktiv gazok

e forrasztd berendezések optimalis maradékoxigén-
koncentracidjanak meghatérozéasa a terméktél, a
berendezéstdl és a nitrogén-felhasznalastél figgéen

e gazanalitika (pl. maradékoxigén-tartalom mérése és
értékelése)

e forrasztasi eredmények vizsgélata, elemzése

e hulldmforraszté gépek atalakitasa nitrogén
atmoszféras forrasztashoz

e egyedi technoldgiai fejlesztések
e alkalmazastechnikai szaktanacsadas

e clméleti és gyakorlati tréning a kezel6 személyzet
szaméra

e gazdasagossagi elemzések és szaktanacsadas
a gaz felhasznalasara vonatkozoan

e szaktanacsadas a gazellaté rendszerre és
a berendezésre vonatkozdan

e gépek gazellato rendszerének kiépitése, helyszini
gazeldallitd berendezés telepitése, belizemelése,
karbantartasa
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