
A nyomtatott áramköri lapok forrasztásánál a nitrogén 
védőatmoszféra a forrasztási minőség egyik lényeges 
biztosítéka. Az optimálisan befúvatott nitrogén mennyi-
ség javítja a kötések megbízhatóságát, minimalizálja a 
forrasztási hibákat. Az eredmény jobb nedvesedés, ki-
sebb mértékű salakképződés, kevesebb forrasztási 
hiba, megbízhatóbb kötések, hosszabb tisztítási, kar-
bantartási ciklus.

A technológiához használt nitrogén szállítása és tárolá-
sa logisztikai, minőségi és gazdaságossági okok miatt 
mélyhűtött, cseppfolyós formában történik, a felhasz-
nálás pedig gáz formában. A cseppfolyós gázt általában 
légfűtésű elpárologtatóval alakítják át gázhalmazállapo-
túvá. E folyamat során a gáz hidegenergiája jórészt a 
környezetbe távozik, teljesen kihasználatlanul.

Jól ismert jelenség továbbá, hogy a felhasznált gáz-
mennyiség és időjárás függvényében (különösen télen) 
az elpárologtató részben, vagy teljesen hószerű jéggel 
borított. Ilyenkor túl hideg gáz kerül be az üzembe, ami 
kedvezőtlenül befolyásolhatja a gyártási paramétere-
ket, ill. a gázvezetékre lekondenzálódik, ráfagy a levegő 
nedvességtartalma, amely lecsöpög a padlóra, termék-
re, személyzetre. 

A hideg kettős hasznosítása
Erre a két problémára dolgozta ki a Messer a CoolSold 
eljárást, amellyel a tökéletes elpárologtatás és az állandó 
gázhőmérséklet biztosítása egyszerre megoldható.

Az elektronikai gyártóüzemek többségében használnak 
valamilyen hűtőberendezést (pl. a reflow kemencéknél), 
és hűtőfolyadékot keringtetnek egy hűtőkörben. A Cool-
Sold rendszer alapja a meglévő hűtőkör visszatérő ágába 
beépített speciális hőcserélő, amelyben a cseppfolyós 
nitrogén a keringtetett hűtőközeg hőjét felhasználva páro-
log el, és felmelegszik a fűtő-/hűtőközeg hőmérsékletére. 

Az előnyök egyértelműek: tökéletes elpárologtatás, állan-
dó gázhőmérséklet, nincs páralecsapódás a csővezeté-
ken. Még elektromos áram is megtakarítható, mivel azt a 
hidegenergiát, amit a hőcserélőben a cseppfolyós nitro-
gén átad a hűtőközegnek, a hűtőberendezésnek nem kell 
előállítania, ezáltal a hűtőberendezés terhelése csökken. 
Ez kevesebb villamosenergia-felhasználást, alacsonyabb 
költségeket és kisebb CO

2 kibocsátást eredményez.

CoolSold – hidegenergia hasznosítás 
NYÁK-lapok gyártásánál
Stabil gázhőmérséklet, energiamegtakarítás, kisebb CO2 kibocsátás 



Gázellátás, tanácsadás, oktatás

Átfogó gázellátási program
Átfogó termékválasztékunk az alapgázoktól egé szen a
többkomponensû gázkeverékekig terjed. A standard gáz -
keve rékeken túl az új alapanya gokhoz, eljárásokhoz kifej-
lesztjük az egyedi felhasz nálói igényekhez igazított
speciális gázkeverékeket is.

Szaktanácsadás
Közvetlenül az alkalmazás helyén mutatjuk meg Önnek, ho-
gyan lehet az egyes folyamatok optimali zá lásával a haté-
konyságot és a minôséget növelni. Egy aránt támogatást
nyújtunk a problémás pontok, hiba tényezôk feltárásában,
és az eljárás továbbfej lesztésében.

Költségelemzés
Készséggel elvégezzük a meglévô folyamatok elemzé sét,
melyek alapján javaslatokat teszünk az optimalizá lási lehe-
tôségekre, részt veszünk a folyamatok átala kí tásában,
majd elvégezzük a kiindulási helyzettel való összeha sonlító
elemzést.

Technikumok, innovációs központok
Új hegesztési és vágási technológiák fejlesztésére a Mes-
ser mûszaki fejlesztô központokat mûködtet Néme t -
országban, Ausztriában, Svájcban, Magyar or szágon és
Kínában, melyek kiváló helyszínt biztosítanak minôsített
hegesztési technológiák kidolgo zásához, innovációs pro-
jektekhez, szakmai esemé ny ekhez, képzésekhez.

Képzés, oktatás, vizsgafelkészítés: a legújabb ismeretek
A gázok hatékony felhasználása és helyes ke ze lé se érde-
kében képzést tartunk a felhasználó mun katársainak az
adott eljárásról, gázalkalmazásról. A képzés keretében
megismertetjük a különféle hegesztési védôgázok és vá-
gógázok alkal mazását, biztonságos kezelésüket. Az infor-
mációs és okta tási anyagok szintén a képzés ré szét
képezik. Igény szerint felkészítjük partne reink hegesztôit
adott célfeladatra, vagy minô sítô vizsgára.

Hasznos információk honlapunkon - www.messer.hu

•  letölthetô termékadatlapok
•  gázellátó szerelvények mûszaki adatlapjai
•  gázok és gázkeverékek biztonsági adatlapjai
•  alkalmazástechnikai prospektusok
•  szakmai hírlevelek, szakcikkek

Egyszerűen illeszthető meglevő technológiához
A CoolSold eljárás kialakításához szükséges műszaki módosítások egyszerűen megvalósíthatóak: a meglévő nitrogénellátó 
hálózat és az üzemi hűtőkörök, melyek alapvetően egymástól elkülönülten üzemelnek, egy hőcserélőn keresztül kerülnek 
összeköttetésbe. Csupán a hőcserélő és a szükséges csővezetékek költségei jelentenek új kiadást.

Előnyök
• Nem jegesedik el az elpárologtató
• Tökéletes elpárologtatás
• Stabil gázhőmérséklet
• Alacsonyabb energiaköltségek 
• Kisebb CO2 kibocsátás 
• Megbízható technológia 
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CoolSold Védôgázos reflow kemence

A CoolSold eljárás elméleti sémája. Egyszerűen illeszthető meglevő hűtőrendszerekhez.

 * Tekintettel a hűtőberendezés hatásfokára
**  Az elektromos energia előállítása általában 
  500 – 700 g CO2/kWh kibocsátással jár.

Példa egy CoolSold kalkulációra

Éves gáz felhasználás 800 000 m3/a

Átlagos gáz felhasználás 100 m3/h

Cseppfolyós gáz hideg energia tartalma 10 kW

Elektromos energia megtakarítás* 26 000 kWh/a  

CO2 kibocsátás csökkentési lehetőség** 17 000 kg/a


