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Uveg langpolirozasa

A technolégia

Uvegtermékeket napjainkban féként két technolégia alkalmazaséaval, préseléssel vagy Uvegfuvassal
allitanak eld. Prés-Uveg gyartas esetén egy csepp uveg alapanyagot juttatnak egy fém ontéformaba,
amit aztan hidraulikus prés-berendezés segitségével, vagy magas pneumatikus nyomas
alkalmazasaval formaznak. E folyamat soran az liveg jelentdsen leh(l. Az Gveg fém 6ntéformabdl vald
eltavolitasat kovetdéen, az ontéformaval valo érintkezés és a kilonbdzd hilési folyamatok révén, az
Uvegen hibak jelentkezhetnek. Az Gvegtermék gyartasi hibainak kikliszobdlésére szamos technolégiat
fejlesztettek ki, ezek kozil az egyik a langpolirozas. A technoldgiai sorban a terméket egy
Uvegpoliroz6 egységbe vezetik, és kisméretl égbkkel a szukséges meértékben megolvasztjak az tveg
fellletét, igy optikailag hibatlan fellletet kapnak.

Ehhez az eljarashoz jellemz&en kisméretli Oxy-Fuel égbket hasznalnak, mivel csak ezekkel az
églbkkel lehetséges elegendd energiat nagy pontossaggal bejuttatni az Gvegbe, anélkil, hogy az
Uvegtest Ujra megpuhulna és ezaltal tartés kar keletkezne a termékben. Sok esetben hidrogént
alkalmaznak, mivel a hidrogén-oxigén langgal érhetd el a legmagasabb hémérseklet.

El6nyok attekintése
o Akar 50%-os koltségcsokkentés a munkafolyamatok réviditésével
¢ Kevesebb selejt az liveghibak hatékony javitasaval
e Kornyezetkiméld (nincs sziikség savas kezelésre)
o A kezel6 személyzet nem érintkezik egészségkarosité anyagokkal
o Reprodukalhaté folyamat

Alkalmazott gazok
e Oxigén (cseppfolyds)

e Acetilén
e Hidrogén
e Fdldgaz
o Propan
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