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Fogyóelektródás védőgázos ívhegesztések (MIG, MAG) 
 
A fogyóelektródás védőgázos ívhegesztés (MSG – Metal-Shielding Gas) a legszélesebb 
körben elterjedt hegesztő eljárás, elsősorban acélok hegesztésekor alkalmazzák. A 
hegesztendő alapanyagtól és hegesztési védőgáztól függően a következő eljárástípusokat 
különböztetjük meg:  
 

• MAG (Metal-Activ Gas): fogyóelektródás aktív védőgázos hegesztés 
• MIG (Metal-Inert Gas): fogyóelektródás semleges (inert) védőgázos hegesztés 

 
Az eljárás menete mindkét típusnál azonos. A hegesztőpisztolyon átmenő huzalelektródát 
villamos ív olvasztja meg. A huzalelektróda vezeti az áramot, és egyben ez a hegesztőanyag 
is, a huzalelőtoló berendezés vezeti az ívhez, ahol aktív, vagy semleges védőgáz 
atmoszférában megolvad. A mellékelt ábrán a fogyóelektródás védőgázos ívhegesztési 
eljárás vázlata látható. 
 

 
Az ábrafeliratokat nem kellene magyarul írni? 
  
A védőgázok összetételüktől függően különböző tulajdonságokkal rendelkeznek, így hatásuk 
is eltérő a hegesztési eredményre. Fő szerepük, hogy a hegfürdőt védjék a környezeti levegő 
káros hatásaitól, amely nem kívánt nitrogént, oxigént és nedvességet (vízgőzt) tartalmaz. A 
hegesztendő anyagtól függően ezek negatívan hatnak a varrat tulajdonságaira, és az ív 
viselkedésére.  
 
A védőgázok befolyásolják az: 


